
ภาคผนวกที่ 1 

เอกสารประกอบมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

           

1. สำเนาหนังสือเห็นชอบ ที่ ทส 1010.8/10989 ลงวันที่ 24 สิงหาคม 2561 

2. สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2564 

3. เอกสารสรุปผลการศึกษา HAZOP พร้อมแสดง P&ID 

4. หนังสือแจ้งหน่วยงานอนุญาตทราบเกี่ยวกับแผนการดำเนินการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 

5. ข้อมูลการเชื่อมโยง COD Online ไปยังศูนย์เฝ้าระวังและควบคุมสิ่งแวดล้อมของการนิคมอตุสาหกรรม  

  แห่งประเภทไทยและกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

6. รายงานการแจ้งดำเนินการเกี่ยวกับการซ่อมบำรุงประจำปี และกรณีฉุกเฉิน  

7. เอกสารทบทวนเหตุการณ์อุบัตภิัย/อุบัติเหตุที่เกดิจากการประกอบกิจการ 

8. แผนผังการตรวจสุขภาพพนักงานและการรับผลการตรวจสุขภาพ 

9. โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนกังานใหม่ 

10.   แผนและผลการตรวจสุขภาพของพนักงาน 

11. การคัดเลือกและประเมินคุณภาพห้องปฏิบัติการการวิเคราะห์และควบคุมการดำเนินการตรวจวัด  

  คุณภาพสิ่งแวดล้อม 

12. หนังสือการแจ้งพิจารณาขอหยุดใช้เตาเผาของบริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร์ จำกัด 

(เลขที่ ทส 1009/1405 ลงวันที่ 8 กุมภาพันธ์ 2548) 

13.   วัตถุประสงค์ทางส่ิงแวดล้อมและพลังงาน 

14.   คู่มือหลักปฏิบัติที่ดีสำหรับการใช้หอเผาทิ้ง 

15.   เอกสารบันทึกการใช้งานหอเผา 

16. วิธีปฏิบัติงานการควบคุมในสภาวะฉุกเฉินของ Polymerization Unit 

17. เอกสารทำความสะอาด Filter ของ Hood ที่ใช้ในหอ้งปฏิบัตกิาร 

18. แบบบันทึกความเร็วลมของ Fume Hood 

19. รายงานผลการระบายสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs Inventory) ปี พ.ศ. 2564 

20.   สรุปผลการตรวจวัด 1,3-Butadiene ที่ Scrubber Unit 

21. เอกสารเปล่ียนถ่ายและส่งคืนถ่านกำมันต์ 

22. วิธีปฏิบัติงานการ Operation ระบบ Scrubber ที่ Surge I, II 

23. วิธีปฏิบัติงานการ Load-Unload Activated Carbon to A/C 

24. เอกสารการตรวจสอบการทำงานของระบบหอดูดซับ 

25. แผนงานซ่อมบำรุงเชิงป้องกันเครื่องกล BSTE 

26. Local Log Book Waste Water Unit 

27. แผนการบำรุงรักษาเชิงป้องกันระบบบำบัดน้ำเสีย 

28. ระบบการจัดการน้ำเสีย 

29.   มาตรการประหยัดน้ำ 

30. Sampling and Testing Schedule for Utility 
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31.   วิธีการปฏิบัติงานการ Operate ระบบ Waste Water Treatment  

32. เอกสารผู้ควบคุมระบบบำบัดมลพิษ 

33. ระบบระบายน้ำ (Drainage Plan) 

34. ระเบยีบปฏิบัตกิารขบัขี่ปลอดภัย 

35. Defensive Driving พนักงาน  

36. เอกสารการสื่อสารกับผู้รับเหมาขนส่งและพนักงานขับรถ เรื่อง การควบคุมการจราจรในพื้นที่มาบตาพดุ 

37.   Noise Contour 

38. ตัวอย่างเอกสารขึ้นทะเบียนรถขนส่งสารเคมี 

39. ตัวอย่างเอกสารขึ้นทะเบียนรถขนส่งผลิตภัณฑ์ 

40. ข้อกำหนดเรื่องการอบรมขับขี่ปลอดภัย และเส้นทางการเดินรถในสัญญาจ้างขนส่งสินค้า 

41. ระบบ GPS รถขนส่ง 

42. ระเบียบการปฏิบัติงานในการขนส่งและขนถ่าย 

43. เอกสารการจัดการกรณีเกิดอุบัติเหตุจากการจราจรขนส่ง 

44. สรุปบันทึกการเกิดอุบัติเหตุจากการขนส่งในเขตจังหวัดระยอง 

45. เอกสารการรณรงค์เรื่องการขับขี่ปลอดภัย 

46.   การรณรงค์ให้พนักงานปฏิบัติตามแนวคิด 3R 

47. ระเบียบการปฏิบัติงานการจดัการของเสีย 

48. สำเนาหนังสือแจ้งผลพิจารณาการขออนุญาตให้นำสิ่งปฎิกลูหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วออกนอกบริเวณโรงงาน 

49. เอกสารแจ้งขนส่งของเสียอันตรายออกนอกบริเวณโรงงานทางอิเล็กทรอนิกส์ 

50. ใบกำกับการขนส่งของเสียอันตรายให้กรมโรงงานอุตสาหกรรม ทุก 15 วัน 

51. เอกสารรายงานสรุปการนำของเสียออกนอกโรงงานรายปี (สก. 3) 

52. ตัวอย่างระบบ GPS ขนส่งกากของเสีย 

53. เอกสารการติดตาม (Audit) หน่วยงานรับกำจัดของเสียที่ได้รับอนุญาตจากทางราชการ 

54. สรุปจำนวนพนักงานในพื้นที ่

55. แผนและผลการดำเนินกิจกรรมด้านมวลชนสัมพันธ์ ประจำปี 2565 

56. กิจกรรมสนับสนุนวิสาหกิจชุมชน 

57. กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ด้านการศึกษา 

58. กิจกรรม BST Group พบชุมชน 

59. ระเบียบปฏิบัตงิานการติดต่อสื่อสารดา้นความปลอดภัยอาชวีอนามัยสิ่งแวดล้อม และพลังงาน 

60. เอกสารสรุปการร้องเรียนด้านสิ่งแวดล้อม 

61. กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ด้านศาสนา ประเพณี และวัฒนธรรม 

62. กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ด้านสุขภาพ สิ่งแวดลอ้ม และความปลอดภัย 

63. กิจกรรมชุมชนสัมพันธ์ด้านชมุชนและสาธารณประโยชน์ 
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64. เอกสารข้อมลูมาตรการความปลอดภัยและสิง่แวดล้อมให้แก่ชุมชน 

65.   เอกสารการจดัตั้งคณะกรรมการอาชีวอนามยั ความปลอดภัย และสภาพแวดล้อมในการทำงาน 

66. ตัวอย่างการตรวจพฤติกรรมความปลอดภัย (SOT) 

67. แผนการอบรมด้านความปลอดภัย อาชีวอนามัย และสิ่งแวดล้อม 

68. จุดติดต้ังที่อาบน้ำและล้างตาฉกุเฉิน 

69. เอกสารทะเบียนความเสี่ยงประจำปี 2565 

70. แผนการดำเนินงานด้านการจัดการความปลอดภัยกระบวนการผลิต (Process Safety Management: PSM) 

71. ระเบียบการปฏิบัติงานการจดัการความปลอดภัยผู้รับเหมา 

72. ระเบียบปฏิบัตติามงานการตดัแยกแหล่งสารเคมีและพลังงาน (Isolation of Chemicals and Energy  

  Sources Procedure) 

73. ระเบียบการปฏิบัติงาน First line break 

74. ระเบียบปฏิบัตงิานการเข้าทำงานในพื้นที่อับอากาศ 

75. ระเบียบการปฏิบัติงานความคาดหวังขั้นต่ำด้าน S.H.E. และการจัดการความไม่เป็นไปตามความคาดหวัง 

76. ระเบียบการปฏิบัติงานการทบทวนความปลอดภัยก่อนเริ่มเดินเครื่อง 

77. ระเบียบปฏิบัตงิานการขออนุญาตทำงานเพือ่ความปลอดภัย 

78. ระเบียบการปฏิบัติงานการบริหารการปรับเปลี่ยนบุคลากร 

79. ระเบียบการปฏิบัติงานการบริหารการปรับเปลี่ยน (ด้านเทคโนโลยีและ Facility) 

80. ระเบียบการปฏิบัติการรายงาน การสืบหาสาเหตุและการดำเนินการแก้ไขและป้องกันอุบัติการณ์ฯ 

81. รายงานผลการปฏิบัติงานการให้บริการควบคุมภาวะฉุกเฉิน 

82. ตารางสรุปรายการอุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล (PPE) ที่สามารถเบิกได้ 

83. ระเบียบการปฏิบัติงานการเตรียมพร้อมและตอบโต้กรณีเกิดภาวะฉุกเฉิน 

84. องค์กรควบคุมและตอบโต้ภาวะฉุกเฉิน 

85. ERT Duty ประจำปี 2565 

86. ตัวอย่างเอกสาร Pre-Incident Plan 

87. ระบบ SMS แจ้งข่าวสารผู้นำชุมชน 

88. แผนฉุกเฉินชุมชน 

89. เอกสารการให้ความรู้เรื่องสารเคมีแก่ชุมชน 

90. แผนผังจุดติดตั้ง Gas Detector 

91. แผนผังตำแหน่ง Hydrant 

92. ระบบจ่ายน้ำดบัเพลิง 
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93. รายชื่อและตัวอย่างสารเคมีที่อยู่ในอุปกรณ์ช่วงซ่อมบำรุง 

94. วิธีปฏิบัติงานการ Shut Down Polymerization 

95. สรุปการฝึกซ้อมแผนฉุกเฉิน 

96. ระเบียบการปฏิบัติงานฝึกอบรมและการดำเนินการ 

97. ระเบียบการปฏิบัติงานการควบคุมกระบวนการผลิต SBR 

98. เอกสารการประกันสุขภาพพนักงาน 

99. กิจกรรม Healthy Corner 

100. คู่มือแผนการจัดการภาวะวิกฤติ 

101. รายงานการประเมินความเสี่ยงสำหรับหน่วยผลิต/อุปกรณ์ที่มีการปรับปรุง/เปลี่ยนแปลง/ติดต้ังเพิ่มเตมิ 

102. วิธีปฏิบัติงานการควบคุมในสภาวะปกติ Monomer & Chemical Storage Tank 

103. Control Limit for SBR Unit 

104. แบบการตรวจสอบสภาพ และสภาวะของประตูระบายน้ำ (Sluice Gate) 

105. แผนงานในการบำรุงรักษาพื้นที่สีเขียว 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบท่ี 1 

สําเนาหนังสือเห็นชอบ ท่ี ทส 1010.8/10989 ลงวันท่ี 24 สิงหาคม 2561 
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สำเนาหนังสือนำส่งรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการฯ  

ประจำเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2564 
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การรายงานสถานภาพ

เลขที่มอนิเตอร์ : 256501-1159

ชื่อโครงการ : รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอีดยโครงการในรายงานการ

วิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการ

โรงงานผลิตยางสังเคราะห์ ครั้งที่ 3

รอบรายงาน : ก.ค. 64 - ธ.ค. 64

วันที่ยื่นรายงาน : 31/01/2022

เลขที่ IEE/EIA/EHIA : 12436

ผู้ยื่นรายงาน : เอส.พี.เอส. คอนซัลติ้ง เซอร์วิส จำกัด

อีเมล : i.monitor@spscon.com

โทรศัพท์ : 0-2939-4370

QR Code สำหรับเรียกดูข้อมูลรายงานรายงานมอนิเตอร์นี้

โดยท่านสามารถเรียกดูข้อมูลรายงานต่างๆ

ที่เกี่ยวข้องกับโครงการได้ผ่านโมบายแอปพิเคชัน Smart EIA

อีกหนึ่งช่องทาง

สำนักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบท่ี 3  

เอกสารสรุปผลการศึกษา HAZOP พรอมแสดง P&ID 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)
อตัราการไหล ไม่มี/ตํÉา 1. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบ(DCS)เมืÉอ

อตัราการไหลของบิวทาไดอีนบริสุทธิÍ ผ่าน
วาลว์ควบคุมการไหล(60FIC102)ตํÉากว่า
2. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบ(DCS)เมืÉอบิว
ทาไดอีนไหลผ่านวาลว์(60FI301)เขา้ไปยงั
ถงักาํจดัทีบีซีต ํÉากว่าค่าทีÉกาํหนด
3. ตอ้งมีปัËมสองตวัเพืÉอสาํรองไวใ้ชส่้งบิว
ทาไดอีนเขา้ถงัเกบ้

1. อาจจะทาํใหบิ้วทาไดอีนทีÉส่งไปยงัถงั
จบัทีบีซีส่งผลใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพ
ตามกาํหนด

1. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอบิวทาไดอีนไหล
ผ่านวาลว์301เขา้ไปยงัถงักาํจดัทีบีซีต ํÉากว่า
ค่าทีÉกาํหนด

1 2 4

1. มีวาลว์ควบคุมอตัราการไหลไวเ้ลีÊยงปัËม
2. มีตวัป้องกนัการรัÉวของปัËมสองชัÊน
3. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลปั้Ëม

4. วาลว์ควบคุมบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมา
ใชใ้หม่(60FIC103)ผิดปกติ

1. อาจจะเกิดแรงดนัสูงทีÉปัËมส่งบิวทาได
อีนอาจมีผลกระทบให้เกิดการรัÉวของปัËม
 หรืออาจทาํใหเ้กิดการระเบิดเมืÉอเกิด
ประกายไฟ อาจเกิดสมัผสัของไอบิวทา
ไดอีน และมีผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม

1. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอบิวทาไดอีนไหล
ผ่านวาลว์301เขา้ไปยงัถงักาํจดัทีบีซีต ํÉากว่า
ค่าทีÉกาํหนด

4 1 4

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

ไม่มีอตัราการไหลหรือ
อตัราการไหลตํÉา

1.ปัËมทีÉส่งถ่ายบิวทาไดอีนบริสุทธิÍ มาจาก
ถงัเก็บหยดุทาํงาน

1. อาจจะทาํใหบิ้วทาไดอีนทีÉส่งไปยงัถงั
จบัทีบีซี มีแต่บิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใช้
ใหม่ อาจส่งผลใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ไดต้าม
ขอ้กาํหนด เพราะสูญเสียบิวทาไดอีนบริ
สุทธิÍ

1 2 4

2. วาลว์ควบคุมบิวทาไดอีนบริสุทธิÍ
(60FIC102)ทาํงานผิดปกติ

2. อาจจะเกิดแรงดนัสูงทีÉปัËมส่งบิวทาได
อีนอาจมีผลกระทบให้เกิดการรัÉวของปัËม
 หรืออาจทาํใหเ้กิดการระเบิดเมืÉอเกิด
ประกายไฟ อาจเกิดสมัผสัของไอบิวทา
ไดอีน และมีผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม

4 1 4

3. ตวัผสมบิวทาไดอีนในทอ่ A6101อุตนั 1. อาจจะเกิดแรงดนัสูงทีÉปัËมส่งบิวทาได
อีนอาจมีผลกระทบให้เกิดการรัÉวของปัËม
 หรืออาจทาํใหเ้กิดการระเบิดเมืÉอเกิด
ประกายไฟ อาจเกิดสมัผสัของไอบิวทา
ไดอีนและมีผลกระทบต่อทรัพยสิ์นและ
สิÉงแวดลอ้ม

1.จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอบิวทาไดอีนบริ
สุทธิÍ ผ่านวาลว์ควบคุมของไหล102ตํÉาว่า
ทีÉต ัÊงไว้

4 1 4

S-PSM-CO-F0205 (re.1)_P.1/16_Eff.27-03-18_2Y_ID-187/18

โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

อตัราการไหล ไม่มี/ตํÉา ไม่มีอตัราการไหลหรือ
อตัราการไหลตํÉา

2. อาจทาํใหเ้กิดบิวทาไดอีนบริสุทธิÍ ถูก
ส่งมายงักาํจดัทีบีซีเพียงอยา่งเดียวและ
อาจจะส่งผลใหถ้งัเก็บบิวทาไดอีนทีÉนาํ
กลบัมาใชใ้หม่T-6101เตม็ไปดว้ย
ของเหลวทาํใหเ้กิดแรงดนัสูงจนกระทัÉง
ปัËมส่งบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่
P-6403A/Rส่งไม่ไดผ้ลจากแรงดนัทีÉสูง
ของถงัเก็บบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใช้
ใหม่อาจทาํใหถ้งัแตกและอาจทาํให้
ระเบิดไดเ้มืÉอเกิดประกายไฟ ทาํใหผ้ล
เสียกบัคนทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

2. มีแผ่นกัÊนควบคุมอตัราการไหลตํÉาสุด102

3. มีตวัป้องกนัการรัÉวของปัËมสองชัÊน
4. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)ในระดบัสูงและสูงมาก(LI102A)

5. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)ในระดบัสูงและสูงมาก(LI102B)

6. ถา้ของในถงัT-6101มีเสียงเตือนดงัใน
ระดบัทีÉสูงมากก็จะสัÉงวาลค์วบคุม102ปิด
และสัÉงใหปั้ËมP-6403A/Rหยดุส่งมายงั
T-6101

7. ตัÊงค่าวาลว์ระบายแรงดนัPSV103/4 ไวที้
6kscg

8. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลปั้Ëม

5 1 3

2. ทาํการตรวจสอบใหมี้การล๊อควาลว์ขา
เขา้และขาออกของวาลว์ระบายแรงดนัใน
ตาํแหน่งเปิดเสมอ(HAZOP)

1. เมืÉอมีของในถงัระดบัทีÉสูงมากวาลว์
ฉุกเฉินจะตอ้งปิดเพืÉอไม่ใหมี้ของมาจาก
ปัËมP-6403A/R>>> SIL1(LOPA)

5 1 3

3

5. ปัËมบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่ทีÉ
ไปผสมกบับิวทาไดอีนบริสุทธิÍ
P-6102A/Rหยดุทาํงาน

1. อาจทาํใหเ้กิดบิวทาไดอีนบริสุทธิÍ ถูก
ส่งมายงักาํจดัทีบีซีเพียงอยา่งเดียวและ
อาจจะส่งผลใหถ้งัเก็บบิวทาไดอีนทีÉนาํ
กลบัมาใชใ้หม่T-6101เตม็ไปดว้ย
ของเหลวทาํใหเ้กิดแรงดนัสูงจนกระทัÉง
ปัËมส่งบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่
P-6403A/Rถูกส่งมาจนแรงดนัทีÉสูงของ
ถงัเก็บบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่
อาจทาํใหถ้งัแตกและอาจทาํใหร้ะเบิดได้
เมืÉอเกิดประกายไฟ ทาํใหผ้ลเสียกบัคน
ทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

1. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอบิวทาไดอีนไหล
ผ่านวาลว์301เขา้ไปยงัถงักาํจดัทีบีซีต ํÉากว่า
ค่าทีÉกาํหนด
 2. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอบิวทาไดอีนไหล
ผ่านวาลค์วบคุมการไหล(60FIC103)ตํÉา
กว่าค่าทีÉกาํหนด
3. มีเสียงแจง้เตือนเมืÉอปัËมP-6102A/Rหยดุ
ทาํงาน
4. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)ในระดบัสูงและสูงมาก(LI102A)

5. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)ในระดบัสูงและสูงมาก(LI102B)

6. ถา้ของในถงัT-6101มีเสียงเตือนดงัใน
ระดบัทีÉสูงมากก็จะสัÉงวาลค์วบคุม102ปิด
และสัÉงใหปั้ËมP-6403A/Rหยดุส่งมายงั
T-6101

7. ตัÊงค่าวาลว์ระบายแรงดนัPSV103/4 ไวที้
6kscg

8. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลปั้Ëม

5 1 3

1. ตรวจสอบวาลว์ระบายแรงดนั
PSV103/4และแผ่นระบายแรงดนัRD101/2

ใหพ้ร้อมใชง้านเมืÉอเกิดของเหลวในถงั
T-6101เตม็ถงัและตอ้งลดอตัราการส่งของ
ปัËมP-6403A/RมายงัถงัT-6101(HAZOP)

2. ทาํการตรวจสอบใหมี้การล๊อควาลว์ขา
เขา้และขาออกของวาลว์ระบายแรงดนัใน
ตาํแหน่งเปิดเสมอ(HAZOP)

1. เมืÉอมีของในถงัระดบัทีÉสูงมากวาลว์
ฉุกเฉินจะตอ้งปิดเพืÉอไม่ใหมี้ของมาจาก
ปัËมP-6403A/R>>> SIL1(LOPA)

5 1

S-PSM-CO-F0205 (re.1)_P.2/16_Eff.27-03-18_2Y_ID-187/18



โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

อตัราการไหล ไม่มี/ตํÉา ไม่มีอตัราการไหลหรือ
อตัราการไหลตํÉา

7. วาลว์ขาออกของถงัT-6101(EV)101

ทาํงานผิดปกติอยุใ่นตาํแหน่งปิด
1. อาจจะเกิดโพรงอากาศในปัËมผสมบิว
ทาไดอีน(P-6102)อาจมีผลกระทบให้เกิด
การรัÉวของปัËม หรืออาจทาํใหเ้กิดการ
ระเบิดเมืÉอเกิดประกายไฟ และมี
ผลกระทบต่อคนทรัพยสิ์นและ
สิÉงแวดลอ้ม

1. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอวาลว์(EV)101ปิด
2. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอบิวทาไดอีนไหล
ผ่านวาลค์วบคุมการไหล(60FIC103)ตํÉา
กว่าค่าทีÉกาํหนด
3. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอบิวทาไดอีนไหล
ผ่านวาลว์301เขา้ไปยงัถงักาํจดัทีบีซีต ํÉากว่า
ค่าทีÉกาํหนด
4. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)ในระดบัสูงและสูงมาก(LI102A)

5. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)ในระดบัสูงและสูงมาก(LI102B)

4 1 4

2. อาจทาํใหเ้กิดบิวทาไดอีนบริสุทธิÍ ถูก
ส่งมายงักาํจดัทีบีซีเพียงอยา่งเดียวและ
อาจจะส่งผลใหถ้งัเก็บบิวทาไดอีนทีÉนาํ
กลบัมาใชใ้หม่T-6101เตม็ไปดว้ย
ของเหลวทาํใหเ้กิดแรงดนัสูงจนกระทัÉง
ปัËมส่งบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่
P-6403A/Rส่งไม่ไดผ้ลจากแรงดนัทีÉสูง
ของถงัเก็บบิวทาไดอีน

6. ถา้ของในถงัT-6101มีเสียงเตือนดงัใน
ระดบัทีÉสูงมากก็จะสัÉงวาลค์วบคุม102ปิด
และสัÉงใหปั้ËมP-6403A/Rหยดุส่งมายงั
T-6101

7. ตัÊงค่าวาลว์ระบายแรงดนัPSV103/4 ไวที้
6kscg

8. มีตวัป้องกนัการรัÉวของปัËมสองชัÊนทีÉปัËม
P-6102A/R

5 1 3

2. ทาํการตรวจสอบใหมี้การล๊อควาลว์ขา
เขา้และขาออกของวาลว์ระบายแรงดนัใน
ตาํแหน่งเปิดเสมอ(HAZOP)

1.เมืÉอมีของในถงัระดบัทีÉสูงมากวาลว์
ฉุกเฉินจะตอ้งปิดเพืÉอไม่ใหมี้ของมาจาก
ปัËมP-6403A/R>>> SIL1(LOPA)

5 1 3

6. ปัËมสาํหรับควบคุมอุณหภูมิบิวทาได
อีนทีÉถงัT-6101หยดุทาํงาน

1. จะเกิดอุณภูมิสูงทีÉถงัเก็บบิวทาไดอีน
อาจเป็นผลใหเ้กิดปฏิกิริยา(popcorn)ใน
รูปของสถานะไอระเหยและเกิด
(dimerization)ในรูปของ สถานะของ
ของเหลวอาจส่งผลใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ได้
คุณภาพตาม กาํหนดและเกิดการอุดตนั
ของอุปกรณ์เครืÉองมือวดัหรือพวกทอ่
ระบายแรงดนัและจุดเก็บตวัอยา่งรวมไป
ถึงตวัปัËมและตวักรองก่อนเขา้ปัËมและอาจ
เกิดโพรงอากาศในปัËมอาจเป็นผลใหปั้Ëม
และตวักนัรัÉวเสียหายไดอ้าจเกิดการระเบิด
เมืÉอเกิดประกายไฟและเป็นอนัตรายต่อ
คนทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

1. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอของในถงัT-6101

มีอุณหภูมิทีÉ23องศาเซลเซียส
2. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอปัËมควบคุม
อุณหภูมิของถงัT-6101(P-6112)หยดุทาํงาน
3. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉออุณหภูมิของตวั
แลกเปลีÉยนความร้อนTI102มีอุณภูมิทีÉ45

องศาเซลเซียส
4. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอบิวทาไดอีนไหล
ผ่านวาลค์วบคุมการไหล(60FIC103)ตํÉา
กว่าค่าทีÉกาํหนด
5. มีตวัป้องกนัการรัÉวของปัËมสองชัÊนทีÉปัËม
P-6102A/R

6. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลปั้Ëม

4 1 4

S-PSM-CO-F0205 (re.1)_P.3/16_Eff.27-03-18_2Y_ID-187/18

โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

อตัราการไหล ไม่มี/ตํÉา ไม่มีอตัราการไหลหรือ
อตัราการไหลตํÉา

ทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่อาจทาํใหถ้งัแตกและ
อาจทาํใหร้ะเบิดไดเ้มืÉอเกิดประกายไฟ ทาํ
ใหผ้ลเสียกบัคนทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

9. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลปั้Ëม

5 1 3

2. ทาํการตรวจสอบใหมี้การล๊อควาลว์ขา
เขา้และขาออกของวาลว์ระบายแรงดนัใน
ตาํแหน่งเปิดเสมอ(HAZOP)

1.เมืÉอมีของในถงัระดบัทีÉสูงมากวาลว์
ฉุกเฉินจะตอ้งปิดเพืÉอไม่ใหมี้ของมาจาก
ปัËมP-6403A/R>>> SIL1(LOPA)

5 1 3

1. จะเกิดอุณภูมิสูงทีÉถงัเก็บบิวทาไดอีน
อาจเป็นผลใหเ้กิดปฏิกิริยา(popcorn)ใน
รูปของไอระเหยและเกิด
(dimerization)ในรูปของ ของเหลวอาจ
ส่งผลใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพตาม 

กาํหนดและเกิดการอุดตนัของอุปกรณ์
เครืÉองมือวดัหรือพวกทอ่ระบายแรงดนั
และจุดเก็บตวัอยา่งรวมไปถึงตวัปัËมและ
ตวักรองก่อนเขา้ปัËมและอาจเกิดโพรง
อากาศในปัËมอาจเป็นผลใหปั้Ëมและตวักนั
รัÉวเสียหายไดอ้าจเกิดการระเบิดเมืÉอเกิด
ประกายไฟและเป็นอนัตรายต่อคน
ทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

1. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉออุณหภูมิของตวั
แลกเปลีÉยนความร้อนTI102มีอุณภูมิทีÉ45

องศาเซลเซียส
2. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอของในถงัT-6101

มีอุณหภูมิทีÉ23องศาเซลเซียส
3. จะมีระดบัแจง้เตือนเมืÉอมีระดบัของ
แอมโมเนียตํÉาทีÉตวัควบคุมระดบัLIC101

ในตวัแลกเปลีÉยนความร้อนE-6102)

4. จะมีเสียงแจง้เตือนเมืÉอมีแรงดนัสูงทีÉตวั
ควบคุมแรงดนั(PIC101)ในตวัแลกเปลีÉยน
ความร้อนE-6102)

5. มีระเบียบปฏิบติังานเลขทีÉ 
(I-MF7-BE-W101)ใหท้าํการเติมตวัยบัย ัÊง
การเกิดพอลิเมอร์และการไล่ออกซิเจนใน
ถงับิวทาไดอีน(T-6101)เมืÉอเกิดอุณหภูมิสูง

4 1 4

9. นํÊาร้อนทีÉถูกส่งไปยงัตวัทาํความร้อน
ของตวับิวทาไดอีนบริสุทธิÍ (E-6105)

1. ทาํใหบิ้วทาไดอีนบริสุทธิÍ ในท่อเกิด
อุณหภูมิตํÉา(60TI101)

2. จะมีเสียงดงัเตือนเมืÉออุณภูมิต ํÉา
(60TI304)ในท่อขาเขา้ก่อนเขา้ถงักาํจดัทีบีซี

8. สารทีÉช่วยทาํความเยน็( Ammonia)ทีÉ
จ่ายเขา้ไปในตวัแลกเปลีÉยนความร้อนใช้
การได(้E-6102)

2. อาจจะเกิดแรงดนัสูงทางดา้นสารทาํ
ความเยน็( Ammonia)ทีÉตวัแลกเปลีÉยน
ความร้อน(E-6102)(โดยจะมีแรงดนัของ
ไอแอมโมเนียอยุ่12.5kscgc]และ
อุณหภูมิอยุที่É35องศาเซลเซียส วิเคราะห์
แลว้ไม่มีผลกระทบ

4 1 4

1. บิวทาไดอีนอุณหภูมิตํÉาจะถูกส่งไปยงั
ถงักาํจดัทีบีซีจะทาํใหป้ระสิทธิภาพใน
การกาํจดัทีบีซีลดลงและทาํใหส้ารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซดล์น้ไปยงัถงั
ปฏิกรณ์ทาํใหข้องในถงัปฏิกรณ์ไม่ได้
ตามขอ้กาํหนด

1 4 4

S-PSM-CO-F0205 (re.1)_P.4/16_Eff.27-03-18_2Y_ID-187/18



โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

อตัราการไหล ไม่มี/ตํÉา ไม่มีอตัราการไหลหรือ
อตัราการไหลตํÉา

10. เกิดการอุดตนัของตวักรองปัËมบิวทา
ไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่(P-6102)

1. อาจจะเกิดโพรงอากาศในปัËมผสมบิว
ทาไดอีน(P-6102)อาจมีผลกระทบให้เกิด
การรัÉวของปัËม หรืออาจทาํใหเ้กิดการ
ระเบิดเมืÉอเกิดประกายไฟ และมี
ผลกระทบต่อคนทรัพยสิ์นและ
สิÉงแวดลอ้ม

1. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอบิวทาไดอีนไหล
ผ่านวาลค์วบคุมการไหล(60FIC103)ตํÉา
กว่าค่าทีÉกาํหนด

4 1 4

2. อาจทาํใหเ้กิดบิวทาไดอีนบริสุทธิÍ ถูก
ส่งมายงักาํจดัทีบีซีเพียงอยา่งเดียวและ
อาจจะส่งผลใหถ้งัเก็บบิวทาไดอีนทีÉนาํ
กลบัมาใชใ้หม่T-6101เตม็ไปดว้ย
ของเหลวทาํใหเ้กิดแรงดนัสูงจนกระทัÉง
ปัËมส่งบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่
P-6403A/Rส่งไม่ไดผ้ลจากแรงดนัทีÉสูง
ของถงัเก็บบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใช้
ใหม่อาจทาํใหถ้งัแตกและอาจทาํให้
ระเบิดไดเ้มืÉอเกิดประกายไฟ ทาํใหผ้ล
เสียกบัคนทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

2. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอบิวทาไดอีนไหล
ผ่านวาลว์301เขา้ไปยงัถงักาํจดัทีบีซีต ํÉากว่า
ค่าทีÉกาํหนด
3. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)ในระดบัสูงและสูงมาก(LI102A)

4. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)ในระดบัสูงและสูงมาก(LI102B)

5. ถา้ของในถงัT-6101มีเสียงเตือนดงัใน
ระดบัทีÉสูงมากก็จะสัÉงวาลค์วบคุม102ปิด
และสัÉงใหปั้ËมP-6403A/Rหยดุส่งมายงั
T-6101

6. ตัÊงค่าวาลว์ระบายแรงดนัPSV103/4 ไวที้
6kscg

7. มีตวัป้องกนัการรัÉวของปัËมสองชัÊนทีÉปัËม
P-6102A/R

8. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลปั้Ëม

5 1 3

2. ใหมี้การสลบัการใชปั้Ëม
(P-6102A/R)และมีการทาํความสะอาดตวั
กรองปัËมกรณีมีเสียงแจง้เตือนเมืÉออตัรา
การไหลนอ้ยของบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมา
ใชใ้หม่(FIC103)(HAZOP) 

1. เมืÉอมีของในถงัระดบัทีÉสูงมากวาลว์
ฉุกเฉินจะตอ้งปิดเพืÉอไม่ใหมี้ของมาจาก
ปัËมP-6403A/R>>> SIL1(LOPA)

2. ใหมี้การอบรมพนกังานถึงขัÊนตอนการ
สลบัการใชปั้Ëม(P-6102A/R)และการทาํ
ความสะอาดตวักรองปัËมเมืÉอเกิดการอุดตนั
ในกรณีทีÉอตัราการไหลตํÉาทีÉท่อส่งบิวทา
ไดอีน(60FIC103)ก็จะมีเสียงดงัเตือนทีÉ
ระบบ(DCS)(=)ใหมี้ปรับปรุงวิธีการ
ทาํงานและวิเคราะห์ผลกระทบ(LOPA)

5 1 3

11. ตวักรองปัËมควบคุมอุณหภูมิของบิว
ทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่อุดตนั

1. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอของในถงัT-6101

มีอุณหภูมิทีÉ23องศาเซลเซียส
2. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉออุณหภูมิของตวั
แลกเปลีÉยนความร้อนTI102มีอุณภูมิทีÉ45

องศาเซลเซียส

3. มีตวัป้องกนัการรัÉวของปัËมสองชัÊนทีÉปัËม
P-6102A/R

1. จะเกิดอุณภูมิสูงทีÉถงัเก็บบิวทาไดอีน
อาจเป็นผลใหเ้กิดปฏิกิริยา(popcorn)ใน
รูปของไอระเหยและเกิด
(dimerization)ในรูปของ ของเหลวอาจ
ส่งผลใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพตาม 

กาํหนดและเกิดการอุดตนัของอุปกรณ์
เครืÉองมือวดัหรือพวกทอ่ระบายแรงดนั
และจุดเก็บตวัอยา่งรวมไปถึงตวัปัËมและ
ตวักรองก่อนเขา้ปัËมและ

4 1 4
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โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

อตัราการไหล ไม่มี/ตํÉา ไม่มีอตัราการไหลหรือ
อตัราการไหลตํÉา

อาจเกิดโพรงอากาศในปัËมอาจเป็นผลให้
ปัËมและตวักนัรัÉวเสียหายไดอ้าจเกิดการ
ระเบิดเมืÉอเกิดประกายไฟและเป็น
อนัตรายต่อคนทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

4. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลปั้Ëม

4 1 4

1. ใชท่้อระบายออกหอเผาทอ่ขนาด4นิÊว
2. มีระเบียบการปฏิบติังานเลขทีÉ 
(I-MF7-BE-W101)ทีÉถงัเก็บบิวทาไดอีนทีÉ
นาํกลบัมาใชใ้หม่มีตรวจวดัออกซิจน
ติดตัÊงอยุ่

1. อาจมีนํÊาปนเปืÊ อนทีÉมาจากถงับิวทาได
อีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่อาจทาํใหมี้การ
เจือจางของสารละลายโซเดียมไฮดรอก
ไซดที์Éไวจ้บัทีบีซี(V-6302)และอาจเกิด
การลน้ของทีบีซีเขา้ไปยงัถงัปฏิกรณ์และ
ส่งผลใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ไดต้ามขอ้กาํหนด

1. เก็บตวัอยา่งทางดา้นขาออกของถงัดกัที
บีซีทกุวนั

1 5 3 1 4 4

2.เกิดอตัราการใชส้ารละลายโซเดียมไฮ
ดรอกไซดม์ากขึÊนส่งผลใหก้ารจบัแยก
สารยบัย ัÊงการเกิดโพลิเมอร์ ) TBCไม่ดี

1 5 3 1 4 4

อตัราการไหล อตัราการไหล การไหลยอ้นกลบั/การ
ไหลผิดทิศทาง

1. ปัËมทีÉส่งถ่ายบิวทาไดอีนบริสุทธิÍ มาจาก
ถงัเก็บหยดุทาํงาน

1. อาจทาํใหเ้กิดบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมา
ใชใ้หม่ไหลยอ้นไปยงัทอ่บิวทาไดอีนบริ
สุทธิÍ และอาจทาํใหเ้กิดการปนเปืÊ อนทาํ
ใหข้องไม่ไดต้ามขอ้กาํหนดถูกส่งยงั
ขบวนการผลิตของNBL Plant

1. มีวาลว์การไหลยอ้นกลบั(check valve)

ของท่อบิวทาไดอีนบริสุทธิÍ

2. มีปัËม2ตวัเพืÉอเตรียมพร้อมใชง้านทีÉถงัเก็บ
2 2 4

2. ปัËมบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่ทีÉ
ไปผสมกบับิวทาไดอีนบริสุทธิÍ
P-6102A/Rหยดุทาํงาน

1. เมืÉอมีของในถงัระดบัทีÉสูงมากวาลว์
ฉุกเฉินจะตอ้งปิดเพืÉอไม่ใหมี้ของมาจาก
ปัËมP-6403A/R>>> SIL1(LOPA)

5 1 3

13. จุดเปิดนํÊาทิÊงทีÉถงับิวทาไดอีนทีÉนาํ
กลบัมาใชใ้หม่ไม่สามารถเปิดนํÊาทิÊงได้

12. วาลว์(XV101)ทีÉอยูบ่นทอ่ไล่
ออกซิเจนทาํงานผิดปกติ

1. ไม่สามารถไล่ออกซิเจนออกจากถงั
เก็บบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่
(T-6101)และทาํใหเ้ปอร์ออกไซดเ์พิÉมขึÊน
และเกิดปฏิกิริยาพอลิเมอร์ในรูปของ
สถานะไอระเหย(ไม่มีผลกระทบ)

1 3 4

1. อาจเกิดการไหลยอ้นกลบัของบิวทาได
อีนบริสุทธิÍ เขา้มายงัทอ่บิวทาไดอีนทีÉนาํ
กลบัมาใชใ้หม่อาจทาํใหเ้กิดสิÉงปนเปืÊ อน
เขา้มายงัถงั(T-6101)และอาจทาํใหT้-6101

เตม็ไปดว้ยของเหลวทาํใหเ้กิดแรงดนัสูง
จนกระทัÉงปัËมส่งบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมา
ใชใ้หม่P-6403A/R

1. มีวาลว์กนัไหลยอ้นกลบั(check valve)

ของท่อบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่
2. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)ในระดบัสูงและสูงมาก(LI102A)

3. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)ในระดบัสูงและสูงมาก(LI102B)

5 1 3
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โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

อตัราการไหล อตัราการไหล การไหลยอ้นกลบั/การ
ไหลผิดทิศทาง

4. ถา้ของในถงัT-6101มีเสียงเตือนดงัใน
ระดบัทีÉสูงมากก็จะสัÉงวาลค์วบคุม102ปิด
และสัÉงใหปั้ËมP-6403A/Rหยดุส่งมายงั
T-6101

5. ตัÊงค่าวาลว์ระบายแรงดนัPSV103/4 ไวที้
6kscg

6. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลปั้Ëม

3. ระบบไนโตรเจนไม่สามารถใชง้านได้

อตัราการไหล อตัราการไหล อตัราการไหลมาก 1. วาลว์ควบคุมอตัราการไหล(FIC102)ทีÉ
ท่อบิวทาไดอีนไม่สามารถใชง้านได้

1. อาจทาํใหบิ้วไดอีนบริสุทธิÍ มีอตัราการ
ไหลมากเขา้ถงักาํจดัทีบีซีทาํใหก้ารกาํจดั
ทีบีซีไม่ดีและอาจเขา้ไปยงัถงัปฏิกรณ์ได้

1 3 4

2.อาจทาํใหถ้งัเก็บบิวทาไดอีนมีระดบั
ของทีÉสูงและอาจมีของเตม็ถงั
(V-6303)ไดท้าํใหถ้งัV-6303เกิดแรงดนั
สูงและปัËมP9101A/Rก็ดูดส่งมาทีÉV-6302

และV-6303อาจทาํใหถ้งัแตกและอาจทาํ
ใหร้ะเบิดไดเ้มืÉอเกิดประกายไฟ ทาํใหผ้ล
เสียกบัคนทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

5 2 2

6. ตรวจสอบระบบวาลว์ระบายแรงดนั
(PSV309)และแผ่นระบายแรงดนั
(RD306)ทีÉ(V-6303)ว่าเพียงพอต่อการเกิด
ของเหลวเตม็ถงัหรือไมเมืÉอเกิดวาลว์
ควบคุมอตัราการไหล(FIC102)ทีÉทอ่บิวทา
ไดอีนไม่สามารถใชง้านไดเ้มืÉอมีอตัราการ
ไหลมากทีÉสุด(HAZOP)

5 1 3

อา้งอิง MF7-RCP-0065 1 3 5 1 3

ถูกส่งมาจนแรงดนัทีÉสูงของถงัเก็บบิวทา
ไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่อาจทาํใหถ้งั
แตกและอาจทาํใหร้ะเบิดไดเ้มืÉอเกิด
ประกายไฟ ทาํใหผ้ลเสียกบัคนทรัพยสิ์น
และสิÉงแวดลอ้ม

1. อาจทาํใหเ้กิดบิวทาไดอีนในรูปของ
สถานะไอระเหยยอ้นกลบัเขา้ท่อ
แหล่งจ่ายไนโตรเจนหลกัอาจทาํใหไ้อ
ของบิวทาไดอีนถูกปล่อยออกสู่
บรรยากาศและประสิทธิภาพของของ
ไนโตรเจนลดลง

1. มีวาลว์กนัการไหลยอ้นกลบัทีÉท่อ
ไนโตรเจนมีเกจวดัแรงดนั108และ102ทีÉ
T-6101

2 3 4

1. มีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม(DCS)ใน
ระดบัสูงทีÉตวัควบคุมระดบั(LIC301)ทีÉถงั
เก็บบิวทาไดอีน(V-6303)

2. มีการควบคุมระดบัทีÉถงับิวทาไดอีน 

(V-6303)โดยตวัควบคุมระดบั
(LIC301)จะสัÉงปิดระบบควบคุมอตัราการ
ไหลของบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่ 

FIC103โดนผ่านระบบควบคุมอตัราส่วน
ของอตัราการไหล FRIC113ระหว่างบิวทา
ไดอีนบริสุทธิÍ กบับิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมา
ใชใ้หม่4.
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โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

อตัราการไหล อตัราการไหล อตัราการไหลมาก 3. มีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)เมืÉอมีแรงดนัสูงทีÉPI 301 บน V-6302

4. มีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)เมืÉอมีแรงดนัสูงทีÉPI 302 บน V-6303

5. ตัÊงค่าวาลว์ระบายแรงดนัPSV309ทีÉ 
V-6303ไวที้7.5kscg

5 2 2

7. ใหมี้ตวัป้องกนัอติัโนมตัระหว่างตวั
ควบคุมระดบักบัตวัควบคุมอตัราการไหล
ถา้มีระดบัสูงมากทีÉตวัควบคุมระดบั
(LIC301)ทีÉถงัV-6303จะสัÉงใหว้าลว์ควบ
อตัราการไหล(FIC102และ103)ปิดและ
ตอ้งมัÉนใจว่าการตัÊงค่าของระดบัจะมีเวลา
เพียงพอในการแกไ้ขเมืÉอเกิดเหตุ[LOPA 

key]

5 1 3

2. วาลว์ควบคุมอตัราการไหล(FIC103)ทีÉ
ท่อบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่ไม่
สามารถใชง้านได้

1.อาจทาํใหบิ้วทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใช้
ใหม่มีอตัราการไหลมากเขา้ถงักาํจดัทีบีซี
และส่งผลทาํใหบิ้วทาไดอีนทีÉจะเขา้สู่
ขบวนการผลิตมีความบริสุทธิÍ ลดลง
นาํไปสู่การทาํปฏิกิริยาตํÉา ไม่มีผลร้าย

1. มีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม(DCS)ใน
ระดบัสูงทีÉตวัควบคุมระดบั(LIC301)ทีÉถงั
เก็บบิวทาไดอีน(V-6303)

2. มีการควบคุมระดบัทีÉถงับิวทาไดอีน 

(V-6303)โดยตวัควบคุมระดบั
(LIC301)จะสัÉงปิดระบบควบคุมอตัราการ
ไหลของบิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่ 

FIC103โดนผ่านระบบควบคุมอตัราส่วน
ของอตัราการไหล FRIC113ระหว่างบิวทา
ไดอีนบริสุทธิÍ กบับิวทาไดอีนทีÉนาํกลบัมา
ใชใ้หม่

1 3 4

2. อาจทาํใหถ้งัเก็บบิวทาไดอีนมีระดบั
ของทีÉสูงและอาจมีของเตม็ถงั
(V-6303)ไดท้าํใหถ้งัV-6303เกิดแรงดนั
สูงและปัËมP9101A/Rก็ดูดส่งมาทีÉV-6302

และV-6303อาจทาํใหถ้งัแตกและอาจทาํ
ใหร้ะเบิดไดเ้มืÉอเกิดประกายไฟ ทาํใหผ้ล
เสียกบัคนทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

3. มีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)เมืÉอมีแรงดนัสูงทีÉPI 301 บน V-6302

4. มีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)เมืÉอมีแรงดนัสูงทีÉPI 302 บน V-6303

5. ตัÊงค่าวาลว์ระบายแรงดนัPSV309ทีÉ 
V-6303ไวที้7.5kscg

5 2 2

7. ใหมี้ตวัป้องกนัอติัโนมตัระหว่างตวั
ควบคุมระดบักบัตวัควบคุมอตัราการไหล
ถา้มีระดบัสูงมากทีÉตวัควบคุมระดบั
(LIC301)ทีÉถงัV-6303จะสัÉงใหว้าลว์ควบ
อตัราการไหล(FIC102และ103)ปิดและ
ตอ้งมัÉนใจว่าการตัÊงค่าของระดบัจะมีเวลา
เพียงพอในการแกไ้ขเมืÉอเกิดเหตุ[LOPA 

key]

5 1 3

6. ตรวจสอบระบบวาลว์ระบายแรงดนั
(PSV309)และแผ่นระบายแรงดนั
(RD306)ทีÉ(V-6303)ว่าเพียงพอต่อการเกิด
ของเหลวเตม็ถงัหรือไมเมืÉอเกิดวาลว์
ควบคุมอตัราการไหล(FIC102)ทีÉทอ่บิวทา
ไดอีนไม่สามารถใชง้านไดเ้มืÉอมีอตัราการ
ไหลมากทีÉสุด(HAZOP)
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โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

อตัราการไหล อตัราการไหล อตัราการไหลมาก

5 2 2

3. ใหมี้ระบบควบคุมอตัโนมติัใหส้ัÉงปิด
วาลว์ของทอ่ส่งบิวทาไดอีนเขา้ถงัเก็บบิว
ทาไดอีน(V6303)ในกรณีทีÉมีของระดบัสูง
มากทีÉถงัT-6303>>> SIL1(LOPA)

5 1 3

แรงดนั แรงดนั แรงดนัสูง 1. วาลว์ควบคุมแรงดนัของไอแอมโมเนีย
(PIC101)ไม่สามารถใชง้านได้

1. อาจทาํใหเ้กิดแรงดนัสูงทางดา้น
แอมโมเนียทีÉตวัควบคุมความเยน็
(E-6102)จะมีแรงดนั12.5kscgทีÉไอ
แอมโมเนียและอุณหภูมิทีÉ35องศาแต่ตวั
(E-6102)ออกแบบไวที้É16kscgทาํใหก้าร
ทาํความเยน็ไม่ดีทาํใหเ้กิดพอลิเมอร์ของ
บิวทาไดอีน(popcorn)และเกิดไดเมอร์

1. ตัÊงค่าวาลว์ระบายแรงดนั(PSV101)ไวที้É
16kscg

2 4 3

8. ใหมี้การแกไ้ขป้ายหมายเลขของวาลว์
ป้องกนัแรงดนั(PSV101)เพราะมีการใชอ้ยู่
สองทีÉใชต้รงตวัควบคุมอุณหภูมิของบิวทา
ไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่และถงัเก็บสไต
รีน(T-6103)(HAZOP)

2 3 4

1. มีเสียงดงัเตือนทีÉตวัวดัแรงดนัเมืÉอมี
แรงดนัสูงทีÉPI102ทีÉถงัV-6101ตัÊงค่าไวที้É
3.5kscg

2. มีวาลว์ระบายแรงดนั(PSV103,104)และ
แผ่นระบายแรงดนั(RD102,102)บนถงัเก็บ
บิวทาไดอีน(V-6101)ตัÊงค่าไวทึ้É6kscg

3. วาลว์ไนโตรเจนทีÉควบคุมดว้ยมือทีÉต่อ
ไวที้Éอุปกรณ์เครืÉองมือวดัจุดระบายไอ
และจุดเก็บตวัอยา่งถา้ถูกเปิดนาน
เนืÉองจากความผิดพลาดจะไม่มีผลกระทบ
เนืÉองจากดา้นขาออกของเกจวดัมีวว์
ควบคุมแรงดนั

1. อาจทาํใหเ้กิดแรงดนัสูงทีÉถงับิวทาได
อีน(T-6101)แต่วาลว์ควบคุมแรงดนัทีÉถงั
บิวทาไดอีนตัÊงค่าทีÉไว4้kscgจึงไม่มี
ผลกระทบ - - -

4. ท่อไหลเวียนของบิวทาไดอีนถูกปิด 1. อาจมีแรงดนัสูงในท่อเนืÉองจากเกิด
ความร้อนและเกิดการขยายตวัจนหนา้
แปลนรัÉวและทาํใหร้ะเบิดไดเ้มืÉอเกิด
ประกายไฟ ทาํใหผ้ลเสียกบัคนทรัพยสิ์น
และสิÉงแวดลอ้ม

1. ตัÊงค่าวาลว์ป้องกนัแรงดนั(PSV102 )

และแผ่นระบายแรง(RD103)ไวที้É6 kscg

3 2 4

5. ท่อปล่อยนํÊาทิÊงของถงับิวทาไดอีน
(T-6101) ถูกปิด

1. อาจมีแรงดนัสูงในท่อเนืÉองจากเกิด
ความร้อนและเกิดการขยายตวัจนหนา้
แปลนรัÉวและทาํใหร้ะเบิดไดเ้มืÉอเกิด
ประกายไฟ ไอของบิวทาไดอีนทาํใหมี้
ผลเสียกบัคนทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

1. ตัÊงค่าวาลว์ป้องกนัแรงดนัไวที้É6kscg

3 2 4

2. วาลว์ควบคุมแรงดนัของไนโตรเจนทีÉ
ถงับิวทาไดอีน(T-6101)ใชง้านไม่ได้

1. อาจทาํใหเ้กิดแรงดนัสูงทีÉถงับิวทาได
อีน(T-6101)อาจทาํใหถ้งัแตกและอาจทาํ
ใหร้ะเบิดไดเ้มืÉอเกิดประกายไฟ ทาํใหผ้ล
เสียกบัคนทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม 5 2 2

9. ตรวจสอบวาลว์ระบายแรงดนั
(PSV103,104)และแผ่นระบายแรงดนั
(RD102,102)บนถงัเก็บบิวทาไดอีน
(V-6101)ว่าเพียงพอหรือถา้วาลว์ควบคุม
แรงดนัใชง้านไม่ได(้HAZOP)

5 1 3

S-PSM-CO-F0205 (re.1)_P.9/16_Eff.27-03-18_2Y_ID-187/18

โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

แรงดนั แรงดนั แรงดนัสูง 1. มีเสียงดงัเตือนทีÉตวัวดัแรงดนัเมืÉอมี
แรงดนัสูงทีÉผPI102ทีÉถงัV-6101ตัÊงค่าไวที้É
3.5kscg

2. มีวาลว์ระบายแรงดนั(PSV103,104)และ
แผ่นระบายแรงดนั(RD102,102)บนถงัเก็บ
บิวทาไดอีน(V-6101)ตัÊงค่าไวทึ้É6kscg

3. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีน
ใกลก้บัถงัและปัËมเพืÉอแจง้เตือน
ผูป้ฏิบติังานในกรณีทีÉมีการรัÉวไหล

4. ใหมี้ระบบนํÊาฉีดฝอยควบคุมอุณหภูมิทีÉ
ถงับิวทาไดอีน(t-6101)ในกรณีมีไฟทีÉถงัส
ไตรีน

7. เกิดไฟขา้งนอกใกลก้บัตวัทาํคาวมเยน็
ใหบิ้วทาไดอีน(E-6102)

1. อาจทาํใหเ้กิดแรงดนัสูงทีÉถงับิวทาได
อีน(T-6101)และจะเกิดทาํใหต้วัทาํความ
เยน็ของบิวทาไดอีน(E-6102)แตกได(้ซึÉ ง
ปกติตวัE-6102จะมีระดบัแอมโมเนียอยู่
0.6คิวจะทาํใหไ้อแอมโมเนียมีผลกระทบ
ต่อคนและสิÉงแวดลอ้ม

1. ตัÊงค่าวาลว์ป้องกนัแรงดนั(PSV101)ไวที้É
16kscg

3 1 4

8. ตวัทาํความร้อนของบิวทาไดอีนบริ
สุทธิÍ (E-6105)ถูกปิด

1. อาจทาํใหเ้กิดการขยายตวัของบิวทาได
อีนเนืองจากเกิดความร้อนทาํใหเ้กิดรอย
รัÉวของหนา้แปลนได้

2 4 3

10. ตอ้งมีการล๊อควาลว์ในตาํแหน่งเปิดทัÊง
ดา้นขาเขา้และขาออกของตวัทาํความร้อน
ใหก้บับิวทาไดอีน(E-6105)

2 3 4

แรงดนั แรงดนั แรงดนันอ้ย/ตํÉา 1. วาลว์ควบคุมแรงดนัของไอแอมโมเนีย
(PIC101)ไม่สามารถใชง้านได้

1. อาจจะทาํใหอุ้ณหภูมิทีÉถงัเก็บบิวทาได
อีนตํÉาและทาํใหป้ระสิทธิในการกาํจดัตวั
ยบัย ัÊงในการเกิดปฏิกิริยาในตวัเอง
(TBC)ลดนอ้ยลงทาํใหเ้กิดการ
เปลีÉยนแปลงในการขบวนการผลิตลด
นอ้ยลงและทใหน้ํÊาทีÉอยุใ่นถงับิวทาได
อีนการเป็นนํÊาแขง็ได้

1. มีเสียงเตือนดงัเมืÉอมีอุณหภูมิตํÉาของบิว
ทาไดอีนผ่านท่อเขา้ถง้บิวทาไดอีน 

1 4 4

2. วาลว์(XV101)ทีÉอยูบ่นท่อไล่ออกซิเจน
ถูกเปิด

1. อาจจะมีการสูญเสียไอของบิวทาไดอีน
ไปยงัขบวนการทีÉนาํบิวทาไดอีนกลบัมา
ใชใ้หม่

1. วาลว์ของอตัราการไหลและวาลว์ไล่
ออกซิเจนจะตอ้งปิดตามขัÊนตอนเมืÉอไล่
ออกซิเจนเสร็จ(ทีÉถงัเก็บบิวทาไดอีนควบ
คุมแรงดนัทีÉ2.8kscgcและออกซิเจนทีÉไม่
เกิน0.3%)

1 4 4

6. เกิดไฟขา้งนอกใกลถ้งับิวทาไดอีน
(T-6101)

1. อาจทาํใหเ้กิดแรงดนัสูงทีÉถงับิวทาได
อีน(T-6101)อาจทาํใหถ้งัแตกและอาจทาํ
ใหร้ะเบิดไดเ้มืÉอเกิดประกายไฟ ทาํใหผ้ล
เสียกบัคนทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

5 1 3 อา้งอิง MF7-RCP-006 5 1 3

S-PSM-CO-F0205 (re.1)_P.10/16_Eff.27-03-18_2Y_ID-187/18



โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

แรงดนั แรงดนั แรงดนันอ้ย/ตํÉา 1. มีระบบป้องกนัเมืÉอมีแรงดนัตํÉามากทีÉตวั
วดัแรงดนั(PSLL102)จะสัÉงใหว้าลว์ของตวั
ไล่ออกซิเจนปิด
2. ใหมี้เสียงดงัเตือนเมืÉอมีแรงดนัสูงทีÉ
(PIC414)ถงัดกัของเหลว(V-6406)

อุณหภูมิ สูง อุณหภูมิสูง 1. มีเสียงเตือนดงัเมืÉอมีอุณหภูมิสูงทีÉตวัวดั
อุณหูมิ(TI101)ในท่อบิวทาไดอีนบริสุทธิÍ
2. จะมีเสียงดงัเตือนเมืÉออุณภูมิสูง
(60TI304)ในท่อขาเขา้ก่อนเขา้ถงักาํจดัทีบี
ซี(V-6302)

2. ตวัควบคุมอุณหภูมิ(TIC101)ของบิว
ทาไดอีน(E-6105)ใชง้านไม่ได้

1. มีเสียงดงัเตือนทีÉตวัวดัอุณหภูมิเมืÉอมีอุณ
ภูมิสูงทีÉTI304ทีÉทอ่ก่อนเขา้V-6302

2. มีเสียงดงัเตือนทีÉตวัวดัอุณหภูมิเมืÉอมีอุณ
ภูมิสูงทีÉTI305ทีÉถงัเก็บบิวทาไดอีนV-6303

�

3. มีเสียงดงัเตือนทีÉตวัวดัแรงดนัเมืÉอมี
แรงดนัสูงทีÉผPI301ทีÉถงัV-6302

4. มีเสียงดงัเตือนทีÉตวัวดัแรงดนัเมืÉอมี
แรงดนัสูงทีÉผPI302ทีÉถงัV-6303

5. มีวาลว์ระบายแรงดนั(PSV305)และแผ่น
ระบายแรงดนั(RD302)บนถงัเก็บบิวทาได
อีน(V-6302)ตัÊงค่าไวทึ้É7.5kscg

6. มีวาลว์ระบายแรงดนั(PSV309)และแผ่น
ระบายแรงดนั(RD306)บนถงัเก็บบิวทาได
อีน(V-6303)ตัÊงค่าไวทึ้É7.5kscg

7. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอี
นไวบ้ริเวณใกลเ้คียง

อา้งอิง MF7-RCP-006 5 1 3

3. วาลว์ควบคุมอตัราการไหล(FIC414)ทีÉ
ติดตัÊงอยูที่Éท่อไล่ออกซิเจนใชก้ารไม่ได้

1. อาจจะสูญเสียไอของบิวทาไดอีนไป
ยงัขบวนการนาํบิวทาไดอีนนาํกลบัมาใช้
ใหม่และจะทาํใหเ้กิดแรงดนัสูงทีÉถงัดกั
ของเหลว(V-6406)ทาํใหเ้กิดการหยดุ
ระบบทีÉจะนาํบิวทาไดอีนกลบัมาใชใ้หม่

1 4 4

1. ตวัควบคุมอุณอุณหภูมิทีÉถงัเก็บบิวทา
ไดอีนบริสุทธิÍ ใชง้านไม่ได้

1. การรับบิวทาไดอีนทีÉอุณหภูมิสูงกว่า22

องศาจะทาํใหมี้การสูญเสียแอมโมเนียทีÉ
ใชท้าํความเยน็เพิÉมขึÊน วิเคราะห์แลว้ไม่มี
ผลกระทบ

---

1. อาจทาํใหบิ้วทาไดอีนเกิดอุณหภูมิและ
ส่งผลใหแ้รงดนัทีÉE-6105ทาํใหแ้รงดนัทีÉ
V-6302และV-6303สูงเกินค่าควบคุมทาํ
ใหถ้งัแตกและอาจทาํใหร้ะเบิดไดเ้มืÉอ
เกิดประกายไฟ ทาํใหผ้ลเสียกบัคน
ทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

5 1 3

S-PSM-CO-F0205 (re.1)_P.11/16_Eff.27-03-18_2Y_ID-187/18

โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

1. มีเสียงเตือนดงัเมืÉอมีอุณหภูมิตํÉาทีÉตวัวดั
อุณหูมิ(TI101)ในท่อบิวทาไดอีนบริสุทธิÍ
2. จะมีเสียงดงัเตือนเมืÉออุณภูมิต ํÉา
(60TI304)ในท่อขาเขา้ก่อนเขา้ถงักาํจดัทีบี
ซี(V-6302)

2. ตวัควบคุมอุณหภูมิ(TIC101)ของบิว
ทาไดอีน(E-6105)ใชง้านไม่ได้

1. บิวทาไดอีนอุณหภูมิตํÉาจะถูกส่งไปยงั
ถงักาํจดัทีบีซีจะทาํใหป้ระสิทธิภาพใน
การกาํจดัทีบีซีลดลงและทาํใหส้ารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซดล์น้ไปยงัถงั
ปฏิกรณ์ทาํใหข้องในถงัปฏิกรณ์ไม่ได้
ตามขอ้กาํหนด

1. จะมีเสียงดงัเตือนเมืÉออุณภูมิต ํÉา
(60TI304)ในท่อขาเขา้ก่อนเขา้ถงักาํจดัทีบี
ซี(V-6302)

1 4 4

ระดบัของสารในถงั สูง ระดบัของสารในถงัสูง 1. มีเสียงเตือนดงัทีÉระบบ(DCS)เมืÉอมี
อุณหภูมิตํÉาของบิวทาไดอีนผ่านท่อเขา้ถงั
บิวทาไดอีน (TI102)

2. มีเสียงดงัเตือนทีÉ( 88LI0001B)เมืÉอมี
ของอยุใ่นระดบัทีÉสูงและใหมี้ระบบป้องกนั
เมืÉอมีระดบัทีÉสูงมากทีÉถงัดกัของเหลว
ระบบแอมโมเนียคอมเพรสเซอร์จะหยดุ
ทาํงาน
3. ใหมี้เสียงดงัเตือนเมืÉอมีอุณหถูมิทีÉทอ่ไอ
ของแอมโมเนีย(TI 320)

2. ตวัอ่านระดบั( LT 102B)ทีÉถงัเก็บบิว
ทาไดอีนใชก้ารไม่ได้

1. อาจทาํใหT้-6101เตม็ไปดว้ยของเหลว
ทาํใหเ้กิดแรงดนัสูงจนกระทัÉงปัËมส่งบิว
ทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่P-6403A/R

ถูกส่งมาจนแรงดนัทีÉสูงของถงัเก็บบิวทา
ไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่อาจทาํใหถ้งั
แตกและอาจทาํใหร้ะเบิดไดเ้มืÉอเกิด
ประกายไฟ ทาํใหผ้ลเสียกบัคนทรัพยสิ์น
และสิÉงแวดลอ้ม

1. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)ในระดบัสูงและสูงมาก(LI102A)

5 1 3

1. ตรวจสอบวาลว์ระบายแรงดนั
PSV103/4และแผ่นระบายแรงดนัRD101/2

ใหพ้ร้อมใชง้านเมืÉอเกิดของเหลวในถงั
T-6101เตม็ถงัและตอ้งลดอตัราการส่งของ
ปัËมP-6403A/RมายงัถงัT-6101(HAZOP) 5 1 3

1 5 3

อุณหภูมิ ตํÉา อุณหภูมิตํÉา 1.ตวัควบคุมอุณอุณหภูมิทีÉถงัเก็บบิวทา
ไดอีนบริสุทธิÍ ใชง้านไม่ได้

1. บิวทาไดอีนอุณหภูมิตํÉาจะถูกส่งไปยงั
ถงักาํจดัทีบีซีจะทาํใหป้ระสิทธิภาพใน
การกาํจดัทีบีซีลดลงและทาํใหส้ารละลาย
โซเดียมไฮดรอกไซดล์น้ไปยงัถงั
ปฏิกรณ์ทาํใหข้องในถงัปฏิกรณ์ไม่ได้
ตามขอ้กาํหนด

1. ตวัควบคุมระดบัของแอมโมเนีย
(LIC101)ทีÉตวัทาํความเยน็ของบิวทาได
อีนใชก้ารไม่ได้

1. อาจทาํใหมี้แอมโมเนียเขา้มายงัตวัทาํ
ความเยน็มากทาํใหเ้กิดอุณหภูมิตํÉาและ
แอมโมเนียทีÉเขา้มามากก็จะลน้ไปยงั
แอมโมเนียคอมเพรสเซอร์ทาํให้
แอมโมเนียคอมเพรสเซอร์เสียหาย

2 3 4

1 4 4

S-PSM-CO-F0205 (re.1)_P.12/16_Eff.27-03-18_2Y_ID-187/18



โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

ระดบัของสารในถงั สูง ระดบัของสารในถงัสูง 2. ถา้ของในถงัT-6101มีเสียงเตือนดงัใน
ระดบัทีÉสูงมากก็จะสัÉงวาลค์วบคุม102ปิด
และสัÉงใหปั้ËมP-6403A/Rหยดุส่งมายงั
T-6101

3. ตัÊงค่าวาลว์ระบายแรงดนั PSV103/4 ไว้
ที6 kscg

4. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลปั้Ëม

5 1 3

2. ทาํการตรวจสอบใหมี้การล๊อควาลว์ขา
เขา้และขาออกของวาลว์ระบายแรงดนัใน
ตาํแหน่งเปิดเสมอ(HAZOP) 

18. เมืÉอมีของในถงัระดบัทีÉสูงมากวาลว์
ฉุกเฉินจะตอ้งปิดเพืÉอไม่ใหมี้ของมาจาก
ปัËมP-6403A/R>>> SIL2(LOPA)

5 1 3

3. ตวัอ่านระดบั( LT 102A)ทีÉถงัเก็บบิว
ทาไดอีนใชก้ารไม่ได้

1. อาจทาํใหT้-6101 เตม็ไปดว้ยของเหลว
ทาํใหเ้กิดแรงดนัสูงจนกระทัÉงปัËมส่งบิว
ทาไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่P-6403A/R

ถูกส่งมาจนแรงดนัทีÉสูงของถงัเก็บบิวทา
ไดอีนทีÉนาํกลบัมาใชใ้หม่

1. จะมีเสียงเตือนดงัทีÉระบบควบคุม
(DCS)ในระดบัสูงและสูงมาก(LI102B)

2. ตัÊงค่าวาลว์ระบายแรงดนัPSV103/4 ไวที้
6kscg

5 2 2

1. ตรวจสอบวาลว์ระบายแรงดนั
PSV103/4และแผ่นระบายแรงดนัRD101/2

 ใหพ้ร้อมใชง้านเมืÉอเกิดของเหลวในถงั
T-6101 เตม็ถงัและตอ้งลดอตัราการส่ง
ของปัËมP-6403A/R มายงัถงั 

T-6101(HAZOP)

5 1 3

อาจทาํใหถ้งัแตกและอาจทาํใหร้ะเบิดได้
เมืÉอเกิดประกายไฟ ทาํใหผ้ลเสียกบัคน
ทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

3. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลปั้Ëม

2. ทาํการตรวจสอบใหมี้การล๊อควาลว์ขา
เขา้และขาออกของวาลว์ระบายแรงดนัใน
ตาํแหน่งเปิดเสมอ(HAZOP)

�

41. ใหมี้เสียงแจง้เตือนทีÉต่างกนัระหว่างตวั
วดัระดบั 60LT102Aและ 60LT102Bและ
แกไ้ขระเบียบการปฏิบติังาน(SOP)(LOPA)

�

18. เมืÉอมีของในถงัระดบัทีÉสูงมากวาลว์
ฉุกเฉินจะตอ้งปิดเพืÉอไม่ใหมี้ของมาจาก
ปัËมP-6403A/R>>> SIL2(LOPA)

ระดบัของสารในถงั ตํÉา ระดบัของสารในถงัตํÉา 1. ตวัควบคุมระดบัของแอมโมเนีย
(LIC101)ทีÉตวัทาํความเยน็ของบิวทาได
อีนใชก้ารไม่ได้

1. อาจทาํใหแ้อมโมเนียทีÉเขา้มายงัตวัทาํ
ความเยน็ของตวับิวทาไดอีน( BD cooler)

ไม่เพียงพอส่งผลใหสู้ญเสียการทาํความ
เยน็จะเกิดอุณภูมิสูงทีÉถงัเก็บบิวทาไดอีน
อาจเป็นผลใหเ้กิดปฏิกิริยา(popcorn)

1. มีเสียงแจง้เตือนทีÉตวัวดัอุณหภูมิ( TI 

102) ทีÉ 45องศาเซลเซียส

2. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอของในถงัT-6101

มีอุณหภูมิทีÉ23องศาเซลเซียส

4 1 4

5 2 2 5 1 3

S-PSM-CO-F0205 (re.1)_P.13/16_Eff.27-03-18_2Y_ID-187/18

โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

ระดบัของสารในถงั ตํÉา ระดบัของสารในถงัตํÉา ในรูปของไอระเหยและเกิด
(dimerization)ในรูปของ ของเหลวอาจ
ส่งผลใหผ้ลิตภณัฑไ์ม่ไดคุ้ณภาพตาม 

กาํหนดและเกิดการอุดตนัของอุปกรณ์
เครืÉองมือวดัหรือพวกทอ่ระบายแรงดนั
และจุดเก็บตวัอยา่งรวมไปถึงตวัปัËมและ
ตวักรองก่อนเขา้ปัËมและอาจเกิดโพรง
อากาศในปัËมอาจเป็นผลใหปั้Ëมและตวักนั
รัÉวเสียหายไดอ้าจเกิดการระเบิดเมืÉอเกิด
ประกายไฟและเป็นอนัตรายต่อคน
ทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

3. มีเสียงดงัเตือนทีÉตวัวดัแรงดนัเมืÉอมี
แรงดนัสูงทีÉPI102ทีÉถงัV-6101

4. มีระเบียบปฏิบติังานเลขทีÉ 
(I-MF7-BE-W101)ใหท้าํการเติมตวัยบัย ัÊง
การเกิดพอลิเมอร์และการไล่ออกซิเจนใน
ถงับิวทาไดอีน(T-6101)เมืÉอเกิดอุณหภูมิสูง
5. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอบิวทาไดอีนไหล
ผ่านวาลค์วบคุมการไหล(60FIC103)ตํÉา
กว่าค่าทีÉกาํหนด
6. มีตวัป้องกนัการรัÉวของปัËมสองชัÊนทีÉปัËม
P-6102A/R

7. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลปั้Ëม

4 1 4

2. ตวัวดัระดบั( LT 102B)ทีÉถงับิวทาได
อีนใชง้านไม่ได้

1. จะมีเสียงเตือนดงัเมืÉอบิวทาไดอีนไหล
ผ่านวาลค์วบคุมการไหล(60FIC103)ตํÉา
กว่าค่าทีÉกาํหนด

2. มีเสียงแจง้เตือนเมืÉอมีระดบัของในถงัตํÉา
(T-6101)และจะมีระบบป้องกนัเมืÉอระดบั
ตํÉามากและปัËมP-6102 A/Rและ P-6112ลง
ทัÊง2ตวั
3. มีตวัป้องกนัการรัÉวของปัËมสองชัÊน
4. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลปั้Ëม

1 4

1. อาจจะเกิดโพรงอากาศในปัËมผสมบิว
ทาไดอีน(P-6102)และปัËมไหลเวียนเพืÉอ
ควบคุมอุณหภูมิ(P-6112)ใหเ้กิดการรัÉว
ของปัËม หรืออาจทาํใหเ้กิดการระเบิดเมืÉอ
เกิดประกายไฟ อาจเกิดสมัผสัของไอบิว
ทาไดอีน และมีผลกระทบต่อสิÉงแวดลอ้ม

4
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โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

สิÉงปนเปืÊ อน สิÉงปนเปืÊ อน สิÉงปนเปืÊ อน สิÉงปนเปืÊ อน 1. ไม่มีการระบุสาเหตุทีÉทาํใหเ้กิด
เหตุการณ์นีÊ - - -

ทอ่รัÉว ท่อรัÉว ทอ่รัÉว 1. มีท่อระบายออกบรรยากาศขนาด2นิÊวทีÉ
ถงัเตรียมนํÊาร้อน(V-6234)

2. การออกแบบของท่อชัÊนในสามารถ
รองรับแรงดนัไดที้É50.6kscg(กิโลกรัมต่อ
ตารางเซนติเมตร)ซึÉ งโอกาสทีÉจะเกิด
แรงดนัสูงสุดของบิวทาไดอีนบริสุทธิÍ ส่ง
มาใหก้บัหน่วยงานผลิตSBRไม่เกิน3ครัÊ ง
ต่อปี

ทอ่รัÉว ท่อรัÉว ทอ่รัÉว 2. ท่อบิวทาไดอีนดา้นในตวัแลกเปลีÉยน
คาวมร้อน(E-6102)แตกหรือรัÊว

1. อาจทาํใหเ้กิดการรัÉวของแอมโมเนียเขา้
ไปในท่อของบิวทาไดอีนทาํใหบิ้วทาได
อีนเกิดการปนเปืÊ อนของแอมโมเนียทาํให้
เกิดแรงดนัสูงทีÉถงัเก็บบิวทาไดอีนจะส่ง
ทาํใหถ้งัแตกและจะเกิดความเสียกบัคน
ทรัพยสิ์นและสิÉงแวดลอ้ม

1. มีเสียงดงัเตือนเมืÉอมีแรงดนัสูงทีÉตวัวดั
แรงดนั(PI 102)ทีÉT-6101และถุกตัÊงค่าไวที้É
3.5 kscg

2. วาลว์ระบายแรงดนัPSV 103/4 และแผ่น
ระบายแรงดนัRD 101/2 ทีÉถงับิวทาไดอีน 

T-6101 ตัÊงค่าไวที้É6 kscg

3. วาลว์ระบายแรงดนัPSV 102 และแผ่น
ระบายแรงดนัRD 103ตัÊงค่าไว ้6 kscg

5 1 3

14. ตรวจสอบวาลว์ระบายแรงดนัและ
แผ่นระบายแรงดนั(PSV 102 and RD 103)

ทีÉ E-6102ว่าเพียงพอเมืÉอเกิดการรัÉวของท่อ
บิวทาไดอีนในE-6102 (HAZOP)

15. ตรวจสอบวาลว์ระบายแรงดนัและ
แผ่นระบายแรงดนั(PSV 103/4 and RD 

101/2)ทีÉถงับิวทาไดอีนT-6101ว่าเพียงพอ
เมืÉอเกิดการรัÉวของท่อบิวทาไดอีนใน
E-6102(HAZOP)

5 1 3

1. การตม้ถงัเก็บบิวทาไดอีน
(T-6101)ระหว่างซ่อมบาํรุง

1. ตวัแลกเปลีÉยนความร้อน(E-6105)ท่อ
ภายในรัÉว

1. อาจทาํใหบิ้วทาไดอีนรัÉวเขา้ไปใน
ระบบนํÊาร้อนและส่งผลใหเ้กิดการ
ปนเปืÊ อนของบิวทาไดอีนเขา้ไปใน
เตรียมนํÊาร้อนทาํใหเ้กิดแรงดนัทีÉถงั
เตรียมนํÊาร้อนจะส่งทาํใหถ้งัแตกและจะ
เกิดความเสียกบัคนทรัพยสิ์นและ
สิÉงแวดลอ้ม

4 1 4

การเริÉมตน้และ
หยดุกระบวนการ
ผลิต

การเริÉมตน้และหยดุ
กระบวนการผลิต

การเริÉมตน้และหยดุ
กระบวนการผลิต

1. อาจทาํใหเ้กิดอุณหภูมิสูงกว่าค่าการ
ออกแบบของถงั(70 C)เนืÉองจากการใช้
ไอนํÊาสาํหรับการตม้ตํÉา(120 C ทีÉ4 kscg)

จะทาํใหเ้กิดสูญญากาศในถงัเก็บ
เนืÉองจากการควบแน่นของไอนํÊา จะทาํ
ใหมี้การยบุตวัของทรงกลมได้

3 3 43 4 2

16. ตอ้งมีระเบียบปฏิบติังานว่าท่อระบาย
บนถงัถุกเปิดก่อนการตม้และไม่ใหอุ้ณหภุ
มิสูงเกินกว่าค่าทีÉออกแบบไวเ้พืÉอม่ใหเ้กิด
สูญญากาศในถงั(HAZOP)

17. ตรวจสอบว่าถงั(T-6101)ออกแบบมา
เพืÉอรองรับการเกิดสูญญากาศ(HAZOP)
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โรงงาน    บรษัิท บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จํากดั ชืѷองาน/กจิกรรม  การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธิѻจากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืѷองของบวิทาไดอนีทีѷนํากลบัมา เลขทีѷงาน/กจิกรรม

รายละเอยีด   การรับบวิทาไดอนีบรสิทุธจิากถัง และการผสมในทอ่ แบบตอ่เนืองของบวิทาไดอนีทนํีากลบัมา  ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสาร แบบแปลน/P&ID No.     
คา่ควบคมุ

ปจัจยัการผลติ   อตัราการไหล แรงดนั อณุหภมูิ ระดบั สงิปนเปือน ทอ่รัว อนัตรายทเีกดิจากการซอ่มบํารุง และอนัตรายทเีกดิจากการเรมิตน้หรอืหยดุกระบวนการผลติ

ผูท้าํการศกึษา/ประเมนิ นริุฬ ภมร สว่นงาน ชยันันท ์ยงสวาสดิѻ สว่นงาน
โชคด ีปรชีานุกลู สว่นงาน จริวฒัน ์กรีตเิกรกิไกร สว่นงาน
สมชาย  กระตดุนาก สว่นงาน

วนัททีาํการศกษา/ประเมนิ                  มกราคม พ ศ เอกสารอา้งองิ -

ปจัจยั ขอ้บกพรอ่ง สถานการณณ์จ์าํลอง เหตกุารณ์ทีѷเกดิข ึҟนตามมา มาตรการป้องกนั/ควบคมุ/แกไ้ข ขอ้เสนอแนะ
(Parameter) (Guide Word) (Deviation) (Causes) (Consequence) (Existing safeguard ) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง (Recommendation) ความรนุแรง โอกาส ระดบัความเสีѷยง

(Severity) (Likelihood) (Risk) (Severity) (Likelihood) (Risk)

การศกึษา วเิคราะห ์และการทบทวนการดาํเนนิงานในโรงงานเพืѷอการชีҟบง่อนัตรายและการประเมนิความเสีѷยงดว้ยวธิ ี HAZOP

ใชใ้หมจ่ากถัง และสง่ไปยังถังกําจัดสารททํีาไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

ทีѷทําไมใ่หเ้กดิปฏกิริยิาในบวิทาไดอนี และระบบทําความเย็น

Before Risk Reduction After Risk Reduction

1. ขบวนการผลิตของซี4ทีÉส่งมาเกิด
ปัญหาทีÉคาดถึง

1. อาจทาํใหบิ้วทาไดอีนบริสุทธิÍ ทีÉส่งมามี
ไดเมอร์และตวัย ัËบย ัÊงการปฏิกิริยา
(TBC)ส่งผลใหอ้ตัราการเกิดปฏิกิริยาตํÉา
ส่งผลใหเ้กิดผลิตภณัฑที์Éไม่ไดต้าม
ขอ้กาํหนด

1. ใหมี้การเก็บตวัอยา่งของบิวทาไดอีนบริ
สุทธิÍ วนัละ1ครัÊ ง

1 2 4

2. มีการเก็บตวัอยา่งของบิวทาไดอีนทีÉจุด
เก็บ(S101)

1. อาจทาํใหมี้การสมัผสักบัไอระเหย
ในขนะทีÉถอดอุปกรณ์เก็บตวัอยา่ง

1. ใส่หนา้กากป้องกนัไอระเหย
1 5 3 1 4 4

2. มีการเก็บตวัอยา่งของบิวทาไดอีนทีÉจุด
เก็บ(S102)

1. อาจทาํใหมี้การสมัผสักบัไอระเหย
ในขนะทีÉถอดอุปกรณ์เก็บตวัอยา่ง

1. ใส่หนา้กากป้องกนัไอระเหย
1 5 3 1 4 4

4. มีการเก็บตวัอยา่งไอระเหยบิวทาได
อีนทีÉจุดเก็บ(S103)

1. อาจทาํใหมี้การสมัผสักบัไอระเหย
ในขนะทีÉถอดอุปกรณ์เก็บตวัอยา่ง

1. ใส่หนา้กากป้องกนัไอระเหย
1 5 3 1 4 4

5. มีการระบายนํÊาออกจากถงัโดยการเปิด
วาลว์XV 106(ทุกกะ)

1. อาจทาํใหมี้ไอของบิวทาไดอีนออกสู่
บรรยากาศโดยผ่านท่อ3/4"ทาํใหเ้กิดการ
ระเบิดเมืÉอเกิดประกายไฟ อาจเกิดสมัผสั
ของไอบิวทาไดอีน และมีผลกระทบต่อ
สิÉงแวดลอ้ม

1. ติดตัÊงเครืÉองตรวจจบัก๊าซบิวทาไดอีนไว้
ใกลจุ้ดระบายนํÊาออก

5 3 1

18. ใหมี้การระบายนํÊาเขา้สู่V-6410A/Rโดย
เป็นระบบปิดไม่ใหมี้ออกมาสู่บรรยากาศ
และเขียนวิธีการปฏิบติังานเพืÉอใหแ้น่ใจว่า
วาลว์XV 106 ถูกปิดก่อนทีÉจะเปิดวาลว์
ระบายนํÊาและใหมี้การอบรมใหก้บั
พนกังานใหรุ้้ถึงขัÊนตอนการปฏิบติั
(HAZOP)

5 1 3

อืÉนๆ อืÉนๆ อืÉนๆ
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เอกสารแนบท่ี 4 

หนังสือแจงหนวยงานอนุญาตทราบเก่ียวกับแผนการดําเนินการติดตามตรวจสอบ

ผลกระทบสิ่งแวดลอม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



1

Saorawanee Laohapongpitak

From: Sujinda Wiwatpanyaporn
Sent: Friday, June 24, 2022 4:12 PM
To: Saorawanee Laohapongpitak
Subject: RE: [BST&BSTE] แจง้แผนตรวจวดัตามมาตรการฯ EIA ประจาํปี 2565

FYI 
 

From: Sujinda Wiwatpanyaporn  
Sent: 10 January, 2022 9:39 AM 
To: juraisri chaisri <j_chaisri@yahoo.com> 
Cc: Ketsarin Raksasang <ketsarin_t@bst.co.th>; Chayaporn Chantapanth <Chayaporn_C@bst.co.th>; Jiraporn 
Buaboocha (SHE2) <Jiraporn_B@bst.co.th>; khemmarin@spscon.com; Waewmanee Simphan 
<Waewmanee_s@bst.co.th> 
Subject: [BST&BSTE] แจง้แผนตรวจวดัตามมาตรการฯ EIA ประจาํปี 2565 
 
เรยีน พีѷจุ๊ 
 
จากมาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม (ชว่งดาํเนนิการ) ของบรษัิท BST และ BSTE 
 

 มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม (ชว่งดาํเนนิการ) ภายหลังเปลีѷยนแปลงรายละเอยีดโครงการใน
รายงานการประเมนิผลกระทบสิѷงแวดลอ้มทีѷอาจมผีลกระทบตอ่ทรัพยากรธรรมชาต ิคณุภาพสิѷงแวดลอ้ม สขุภาพ 
อนามัย คณุภาพชวีติของประชาชนในชมุชนอยา่งรุนแรง โครงการผลติผลติภัณฑจ์าก Mixed C4 ของ บรษัิท 
กรุงเทพ ธนิธติกิส ์จํากัด (BST) 

 
 มาตรการป้องกันและแกไ้ขผลกระทบสิѷงแวดลอ้ม (ชว่งดาํเนนิการ) ภายหลังเปลีѷยนแปลงรายละเอยีดโครงการใน

รายงานการวเิคราะหผ์ลกระทบสิѷงแวดลอ้ม โครงการโรงงานผลติยางสงัเคราะห ์ของบรษัิท บเีอสท ีอลิาสโต
เมอรส์ จํากดั (BSTE) 

 
กําหนดให ้“วา่จา้งหน่วยงานกลาง (Third Party) เพืѷอดําเนนิการตรวจสอบผลการปฏบิัตติามมาตรการป้องกันและแกไ้ข
ผลกระทบสิѷงแวดลอ้มและมาตรการตดิตามตรวจสอบผลกระทบสิѷงแวดลอ้มของโครงการทั ѸงนีѸใหแ้จง้หน่วยงานอนุญาต
ทราบฯ” 
 
  
ในการนีѸ บรษัิท BST และ BSTE จงึขอแจง้แผนการตรวจวดัตามมาตรการฯ ประจําปี 2565 ดังนีѸ 
 
 



2

 

 
 

Best Regards, 
Sujinda Wiwatpanyaporn (SDW) 
Environmental Engineer 
Bangkok Synthetics Co.,Ltd. 
Office: +66(0) 38 698 698 Ext. 1197 |  Mobile: +66(0) 87-003-3391 
 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 เอกสารแนบท่ี 5 

ขอมูลการเชื่อมโยง COD Online ไปยังศูนยเฝาระวังและควบคุมสิ่งแวดลอม 

ของการนิคมอุตสาหกรรมแหงประเภทไทยและกรมโรงงานอุตสาหกรรม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



BSTE COD 2 Analyzer in Jan-Jun 2022

DATE COD1 - X-82010COD2 - Sump pitCOD3 - X-82003FLOW WATT

1/1/2022 34.62597 35.0          34.5           80.3          247.1        

1/2/2022 54.76552 55.1          54.2           77.7          258.9        

1/3/2022 68.61649 68.2          67.1           83.6          246.5        

1/4/2022 43.69984 44.4          43.4           77.3          244.0        

1/5/2022 44.9818 45.2          44.9           26.7          198.3        

1/6/2022 45.09845 45.8          45.2           41.6          221.3        

1/7/2022 38.73298 39.2          38.4           31.7          226.7        

1/8/2022 30.9966 30.9          30.8           47.6          232.3        

1/9/2022 30.60118 31.2          30.5           79.6          242.9        

1/10/2022 34.97173 35.2          34.9           69.7          262.7        

1/11/2022 59.12499 60.0          60.0           85.8          246.4        

1/12/2022 50.49639 50.8          50.4           76.7          250.0        

1/13/2022 33.43343 33.8          33.3           76.4          241.8        

1/14/2022 43.69451 43.8          43.7           83.4          271.7        

1/15/2022 52.00191 52.3          51.8           87.1          240.6        

1/16/2022 41.83438 42.2          42.2           73.4          252.9        

1/17/2022 32.13972 35.1          32.2           79.9          262.7        

1/18/2022 40.80455 42.1          40.9           84.5          254.3        

1/19/2022 37.39766 37.6          37.6           73.3          247.5        

1/20/2022 34.58152 35.1          34.8           74.6          262.8        

1/21/2022 30.44212 30.4          30.3           77.4          229.3        

1/22/2022 39.04481 39.3          39.1           87.7          236.3        

1/23/2022 38.37811 38.8          38.4           92.8          260.2        

1/24/2022 37.26646 37.6          37.4           73.3          240.0        

1/25/2022 37.23598 37.5          37.3           71.3          235.5        

1/26/2022 50.81059 51.3          51.3           81.3          249.5        

1/27/2022 49.2934 49.8          49.4           85.1          271.4        

1/28/2022 51.17121 51.7          51.4           51.8          219.4        

1/29/2022 31.88106 32.4          31.8           77.3          245.7        

1/30/2022 39.19785 39.3          39.2           80.1          273.1        

1/31/2022 40.63211 41.3          40.6           81.0          269.8        

2/1/2022 33.37755 33.8          33.4           82.3          250.0        

2/2/2022 48.49066 49.2          47.5           89.0          263.1        

2/3/2022 39.02935 39.9          38.6           83.8          258.7        

2/4/2022 40.22402 40.5          40.8           84.6          277.1        

2/5/2022 48.43029 49.0          48.4           89.2          247.4        

2/6/2022 46.46303 46.9          46.3           79.5          271.1        

2/7/2022 47.86412 48.3          48.0           69.1          257.5        

2/8/2022 31.43431 31.6          31.4           79.2          257.8        

2/9/2022 30.35483 30.8          30.5           91.1          263.7        

2/10/2022 45.13286 45.2          45.1           69.8          263.8        

2/11/2022 38.8982 39.1          39.1           82.8          271.3        

2/12/2022 35.77726 35.8          35.8           90.2          266.5        

2/13/2022 34.0257 35.0          34.3           89.5          266.1        

2/14/2022 34.46015 34.8          34.4           88.2          265.3        



2/15/2022 44.39729 44.5          44.4           79.7          273.5        

2/16/2022 38.79087 39.1          38.9           89.1          271.0        

2/17/2022 32.16422 32.5          32.3           105.4        285.6        

2/18/2022 35.90117 36.3          35.9           89.2          268.8        

2/19/2022 37.46606 37.6          37.5           87.2          277.2        

2/20/2022 41.95238 42.3          41.9           87.8          293.8        

2/21/2022 48.03005 48.5          48.0           92.0          258.3        

2/22/2022 44.13552 44.3          44.1           88.2          267.7        

2/23/2022 46.9696 47.2          46.8           79.1          275.3        

2/24/2022 50.17604 50.2          50.0           87.8          255.3        

2/25/2022 37.88172 38.3          37.9           81.4          271.2        

2/26/2022 37.21052 37.6          37.4           87.6          284.0        

2/27/2022 25.73759 25.9          25.7           85.0          242.3        

2/28/2022 37.93984 38.1          37.8           84.6          281.1        

3/1/2022 50.96148 51.5          50.8           85.4          248.2        

3/2/2022 41.8922 42.5          42.2           87.1          292.3        

3/3/2022 47.98123 48.2          48.0           90.5          271.5        

3/4/2022 42.41607 43.0          42.5           88.0          265.3        

3/5/2022 43.87915 44.3          43.8           78.5          296.7        

3/6/2022 26.27445 26.6          25.9           88.3          277.9        

3/7/2022 30.2852 30.9          30.4           86.6          271.1        

3/8/2022 41.99562 42.4          42.2           88.8          296.3        

3/9/2022 48.50276 49.0          48.7           88.0          276.5        

3/10/2022 50.3725 50.9          50.6           92.6          269.1        

3/11/2022 39.81104 40.3          40.1           85.3          307.7        

3/12/2022 39.67606 39.8          39.6           85.1          251.5        

3/13/2022 30.91718 31.3          31.0           63.6          268.1        

3/14/2022 27.6664 27.8          27.4           89.9          263.1        

3/15/2022 63.99095 64.4          64.3           84.5          297.1        

3/16/2022 55.43103 55.7          55.5           76.4          263.2        

3/17/2022 47.89759 49.5          48.3           88.3          264.9        

3/18/2022 69.58727 70.2          70.0           82.5          268.0        

3/19/2022 61.81852 61.8          61.5           34.6          189.4        

3/20/2022 51.48288 51.9          51.7           40.7          156.3        

3/21/2022 65.2011 65.5          65.8           75.2          205.4        

3/22/2022 57.35463 57.9          57.0           82.1          257.2        

3/23/2022 45.52047 45.3          43.6           83.9          274.3        

3/24/2022 72.55666 73.7          72.5           91.3          246.2        

3/25/2022 58.53897 59.5          59.1           93.8          277.6        

3/26/2022 78.74982 79.5          81.5           93.4          269.7        

3/27/2022 68.42831 68.3          66.8           86.5          286.6        

3/28/2022 69.32992 69.4          69.2           91.8          269.1        

3/29/2022 67.15987 66.9          66.5           68.3          249.7        

3/30/2022 75.5955 75.6          75.7           79.1          266.8        

3/31/2022 83.38508 83.2          82.5           76.9          273.3        

4/1/2022 71.56823 73.2          71.6           60.2          266.8        

4/2/2022 60.02789 59.9          58.8           67.4          309.3        

4/3/2022 65.54306 66.4          66.9           89.7          275.7        

4/4/2022 69.35558 70.0          70.1           92.5          279.6        

4/5/2022 77.76321 78.2          79.1           70.1          297.0        



4/6/2022 83.31209 84.3          83.4           74.6          287.5        

4/7/2022 71.17564 71.8          71.4           81.8          280.0        

4/8/2022 75.39704 76.4          75.8           83.1          302.2        

4/9/2022 86.51807 87.2          87.1           58.7          250.6        

4/10/2022 64.84404 65.4          65.1           91.1          269.1        

4/11/2022 60.97126 61.5          61.5           95.0          272.6        

4/12/2022 67.23009 67.0          67.0           80.1          312.5        

4/13/2022 64.77839 65.2          64.8           91.5          288.0        

4/14/2022 51.66394 51.0          50.7           65.8          261.9        

4/15/2022 55.41326 55.8          55.4           90.7          295.9        

4/16/2022 61.15245 61.7          61.3           91.0          298.3        

4/17/2022 61.50062 62.0          61.8           107.4        251.4        

4/18/2022 64.85877 65.1          64.9           96.9          307.1        

4/19/2022 73.79338 74.8          74.1           90.3          276.0        

4/20/2022 75.99678 77.0          76.0           101.7        265.1        

4/21/2022 65.96019 66.7          65.9           80.3          246.0        

4/22/2022 69.63382 70.4          69.7           90.4          317.8        

4/23/2022 65.63147 65.9          65.8           88.4          267.0        

4/24/2022 73.73044 74.4          73.9           89.7          254.6        

4/25/2022 71.79053 71.8          71.9           92.1          285.7        

4/26/2022 53.03418 53.4          53.0           66.3          249.7        

4/27/2022 65.0576 65.0          64.8           57.9          257.6        

4/28/2022 41.87379 42.0          41.9           46.0          235.4        

4/29/2022 39.58887 40.0          39.8           55.4          269.8        

4/30/2022 50.20424 51.4          50.6           60.4          281.3        

5/1/2022 64.9817 64.7          63.5           102.7        273.5        

5/2/2022 77.5163 76.7          76.3           119.5        298.9        

5/3/2022 78.45663 79.2          78.9           86.4          309.2        

5/4/2022 76.28038 77.4          76.9           98.8          254.4        

5/5/2022 77.11417 78.1          76.8           94.1          280.1        

5/6/2022 72.81447 73.6          72.3           72.1          254.6        

5/7/2022 72.94763 72.9          73.2           89.1          267.9        

5/8/2022 77.0563 77.5          77.0           93.5          291.7        

5/9/2022 80.05559 80.2          80.2           89.7          279.4        

5/10/2022 76.52151 76.7          76.3           110.0        273.1        

5/11/2022 76.1402 76.7          76.0           97.3          260.9        

5/12/2022 74.34676 75.3          75.1           94.0          290.9        

5/13/2022 74.05325 74.3          74.2           86.3          294.7        

5/14/2022 79.50689 79.3          78.5           96.7          269.0        

5/15/2022 67.89334 68.9          68.3           97.9          295.8        

5/16/2022 67.87563 68.9          67.9           88.2          296.8        

5/17/2022 72.76434 72.8          72.8           99.2          266.9        

5/18/2022 75.45432 76.0          75.8           103.4        284.9        

5/19/2022 74.4279 75.1          74.7           120.6        281.5        

5/20/2022 75.11844 76.4          74.8           86.4          299.7        

5/21/2022 71.22842 72.0          71.6           97.9          265.9        

5/22/2022 68.44461 69.2          68.5           91.0          289.7        

5/23/2022 76.10992 76.3          76.2           22.8          276.6        

5/24/2022 55.13371 55.4          54.9           26.8          226.0        

5/25/2022 42.283 42.5          42.4           47.3          281.1        



5/26/2022 56.12621 56.6          56.8           73.4          263.0        

5/27/2022 72.06037 72.7          72.6           86.9          308.3        

5/28/2022 77.87949 78.4          77.7           93.1          258.0        

5/29/2022 69.24588 69.8          69.1           92.1          300.3        

5/30/2022 58.18144 58.2          58.2           90.7          303.1        

5/31/2022 78.06122 79.1          78.1           86.9          309.8        

6/1/2022 63.92977 65.7          64.5           84.7          256.4        

6/2/2022 32.87564 33.5          32.8           95.6          284.0        

6/3/2022 32.26653 33.0          32.6           97.4          306.3        

6/4/2022 65.00774 67.1          66.9           95.3          295.0        

6/5/2022 65.81334 66.1          65.9           90.1          270.6        

6/6/2022 61.66294 63.3          62.2           76.8          272.8        

6/7/2022 69.10532 69.8          71.0           88.9          307.3        

6/8/2022 75.18056 80.3          34.0           88.1          281.1        

6/9/2022 58.34601 67.5          -             79.0          279.8        

6/10/2022 57.23123 67.9          -             87.9          276.7        

6/11/2022 57.23402 73.0          -             88.9          267.4        

6/12/2022 57.22575 82.2          -             12.0          302.8        

6/13/2022 57.23146 77.1          -             62.3          285.5        

6/14/2022 57.23219 79.0          -             118.2        250.1        

6/15/2022 57.22966 67.6          -             118.3        279.7        

6/16/2022 57.23522 69.4          -             119.0        271.6        

6/17/2022 57.23057 62.2          -             121.0        298.1        

6/18/2022 57.23058 77.2          -             119.5        266.1        

6/19/2022 57.22884 76.5          -             115.2        267.6        

6/20/2022 57.23797 66.5          -             117.5        272.7        

6/21/2022 57.24281 69.8          -             119.4        265.7        

6/22/2022 57.25034 66.5          -             118.1        291.5        

6/23/2022 57.25552 69.7          -             119.3        270.2        

6/24/2022 57.26075 63.2          -             123.5        283.1        

6/25/2022 57.24608 57.6          -             126.5        296.5        

6/26/2022 57.24915 41.2          -             132.5        237.2        

6/27/2022 57.25274 37.5          -             131.0        237.0        

6/28/2022 57.23871 34.5          -             140.5        260.9        

6/29/2022 57.23657 37.6          -             142.2        241.6        

6/30/2022 57.24779 37.6          -             137.7        263.2        



BSTE COD 2 Analyzer in Jan-Jun 2022 (Sunday to Saturday = 1 week)

Min Max Average

Jan-22 1 1/1/2022 1/8/2022 30.89       68.17       45.47       

2 1/9/2022 1/15/2022 31.18       59.98       43.88       

3 1/16/2022 1/22/2022 30.43       42.21       37.41       

4 1/23/2022 1/29/2022 32.36       51.74       42.74       

Feb-22 5 1/30/2022 2/5/2022 33.78       49.17       41.85       

6 2/6/2022 2/12/2022 30.83       48.35       39.69       

7 2/13/2022 2/19/2022 32.46       44.47       37.11       

8 2/20/2022 2/26/2022 37.62       50.24       44.07       

Mar-22 10 2/27/2022 3/5/2022 25.90       51.50       41.94       

11 3/6/2022 3/12/2022 26.62       50.95       39.98       

12 3/13/2022 3/19/2022 27.79       70.22       51.53       

13 3/20/2022 3/26/2022 45.26       79.48       61.90       

14 3/27/2022 4/2/2022 59.87       83.22       70.94       

Apr-22 15 4/3/2022 4/9/2022 66.40       87.22       76.34       

16 4/10/2022 4/16/2022 50.99       67.04       61.08       

17 4/17/2022 4/23/2022 62.00       76.95       68.85       

18 4/24/2022 4/30/2022 40.05       74.45       56.88       

May-22 19 5/1/2022 5/7/2022 64.66       79.21       74.65       

20 5/8/2022 5/14/2022 74.27       80.16       77.13       

21 5/15/2022 5/21/2022 68.86       76.36       72.85       

22 5/22/2022 5/28/2022 42.55       78.37       64.45       

Jun-22 23 5/29/2022 6/4/2022 33.02       79.10       58.07       

24 6/5/2022 6/11/2022 63.30       80.28       69.70       

25 6/12/2022 6/18/2022 62.18       82.24       73.52       

26 6/19/2022 6/25/2022 57.56       76.50       67.12       

27 6/26/2022 6/30/2022 34.50       41.18       37.68       

Month Week
start 

date

end 

date

COD, mg/L



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบท่ี 6  

รายงานการแจงดําเนินการเก่ียวกับการซอมบํารุงประจําป และกรณีฉุกเฉิน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

รายงานการแจ้งด าเนินการเกีย่วกบัการซ่อมบ ารุงประจ าปี และกรณีฉุกเฉิน 
 

เรียน ผูอ้  ำนวยกำรส ำนกังำนนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด วนัท่ี  29 ธนัวำคม  2564     
บริษทั บีเอสที อิลำสโตเมอร์ส จ ำกดั   หน่วยผลิต ยำงสังเครำะห์ SBR  
 
มีวัตถุประสงค์ 
  ซ่อมบ ำรุงเคร่ืองจกัร      ประจ ำปี (Annual Shutdown)       ประจ ำงวด     
  กำรด ำเนินกำรกรณีฉุกเฉิน (Emergency)  เพื่อท ำควำมสะอำดอุปกรณ์บำงส่วน    
  Start Up Plant           
  กำรด ำเนินกำรอ่ืน ๆ (ระบุ) หยุดการผลิตเพ่ือท าความสะอาดอุปกรณ์ตามแผนการผลิต   
  ทั้งน้ีแจง้หน่วยงำนอ่ืน ๆ / โรงงำนขำ้งเคียง / ชุมชน ใหท้รำบแลว้ ไดแ้ก่

บริษทั เหลก็ก่อสร้ำงสยำม จ ำกดั 
บริษทั เหลก็สยำมยำมำโตะ จ ำกดั 
บริษทั แอร์ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั ไทยชินกงอินดสัตรี คอร์ปอเรชัน่ จ ำกดั 

 

บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั ทำทำ สตีล (ประเทศไทย) จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั อินนิออส สไตโรลูชัน่ (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั อินโดรำมำ โพลีเอสเตอร์ อินดสัตร้ีส์ จ ำกดั (มหำชน) 
. 

วัน/เดือน/ปี/เวลา
ที่ด าเนินการ 

การด าเนินงาน / 
เหตุการณ์ 

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ มาตรการป้องกันและแก้ไข 

3-7 ม.ค. 2565 หยดุกำรผลิตเพื่อ
ท ำควำมสะอำด
อุปกรณ์ตำม
แผนกำรผลิต   

- หอเผำ (Flare) อำจมี
แสงสวำ่งกวำ่ปกติ 

- อำจมีผลกระทบดำ้น
ส่ิงแวดลอ้ม เช่น กล่ิน 

- ท ำกำรไล่ (Purge) ส่ิงตกคำ้งภำยใน
อุปกรณ์ไปเผำท่ีหอเผำให้มำกท่ีสุด 
เพ่ือป้องกนักล่ิน 

- ก่อนเปิดอุปกรณ์ฯ มีระบบตรวจสอบ
เพ่ือมิให้มีส่ิงตกคำ้งเหลือในอุปกรณ์ฯ 

- จดัเจำ้หนำ้ท่ีเพื่อตรวจสอบเหตุกำรณ์
ผิดปกติทั้งในบริเวณโรงงำนและ
ชุมชนใกลเ้คียงเป็นประจ ำทุกวนั 

- ท ำกำรรวบรวม และจดัเกบ็ของเสีย 
ทุกวนั โดยเก็บในภำชนะปิดมิดชิด 

ผูรั้บผิดชอบและประสำนงำน 
ส่วนอำชีวอนำมยัและส่ิงแวดลอ้ม 
โทรศพัท ์: 0 3869 8698 ต่อ 1195, 1197 โทรสำร : 0 3869 8699 
  
 ลงช่ือ                                                                . 
 (นำยวิโรจน์  เลิศสลกั) 
 ผูจ้ดักำรโรงงำน 

Windows 10
Text Box



 

 

 

รายงานการแจ้งด าเนินการเกีย่วกบัการซ่อมบ ารุงประจ าปี และกรณฉุีกเฉิน 
 

เรียน ผูอ้  ำนวยกำรส ำนกังำนนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด วนัท่ี  11 มีนำคม  2565     
บริษทั บีเอสที อิลำสโตเมอร์ส จ ำกดั   หน่วยผลิต ยำงสงัเครำะห์ SBR  
 
มวีตัถุประสงค์ 
  ซ่อมบ ำรุงเคร่ืองจกัร      ประจ ำปี (Annual Shutdown)       ประจ ำงวด     
  กำรด ำเนินกำรกรณีฉุกเฉิน (Emergency)  เพ่ือท ำควำมสะอำดอุปกรณ์บำงส่วน    
  Start Up Plant           
  กำรด ำเนินกำรอ่ืน ๆ (ระบุ) หยุดการผลติเพ่ือท าความสะอาดอุปกรณ์ตามแผนการผลติ   
  ทั้งน้ีแจง้หน่วยงำนอ่ืน ๆ / โรงงำนขำ้งเคียง / ชุมชน ใหท้รำบแลว้ ไดแ้ก่

บริษทั เหลก็ก่อสร้ำงสยำม จ ำกดั 
บริษทั เหลก็สยำมยำมำโตะ จ ำกดั 
บริษทั แอร์ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั ไทยชินกงอินดสัตรี คอร์ปอเรชัน่ จ ำกดั 

 

บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั ทำทำ สตีล (ประเทศไทย) จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั อินนิออส สไตโรลูชัน่ (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั อินโดรำมำ โพลีเอสเตอร์ อินดสัตร้ีส์ จ ำกดั (มหำชน) 
. 

วนั/เดือน/ปี/เวลา
ที่ด าเนินการ 

การด าเนินงาน / 
เหตุการณ์ 

ผลกระทบที่อาจเกดิขึน้ มาตรการป้องกนัและแก้ไข 

17-21 มี.ค. 2565 หยดุกำรผลิตเพ่ือ
ท ำควำมสะอำด
อุปกรณ์ตำม
แผนกำรผลิต   

- หอเผำ (Flare) อำจมี
แสงสวำ่งกวำ่ปกติ 

- อำจมีผลกระทบดำ้น
ส่ิงแวดลอ้ม เช่น กล่ิน 

- ท ำกำรไล่ (Purge) ส่ิงตกคำ้งภำยใน
อุปกรณ์ไปเผำท่ีหอเผำใหม้ำกท่ีสุด 
เพ่ือป้องกนักล่ิน 

- ก่อนเปิดอุปกรณ์ฯ มีระบบตรวจสอบ
เพ่ือมิใหมี้ส่ิงตกคำ้งเหลือในอุปกรณ์ฯ 

- จดัเจำ้หนำ้ท่ีเพื่อตรวจสอบเหตุกำรณ์
ผิดปกติทั้งในบริเวณโรงงำนและ
ชุมชนใกลเ้คียงเป็นประจ ำทุกวนั 

- ท ำกำรรวบรวม และจดัเก็บของเสีย 
ทุกวนั โดยเก็บในภำชนะปิดมิดชิด 

ผูรั้บผิดชอบและประสำนงำน 
ส่วนอำชีวอนำมยัและส่ิงแวดลอ้ม 
โทรศพัท ์: 0 3869 8698 ต่อ 1195, 1197 โทรสำร : 0 3869 8699 
  
 ลงช่ือ                                                                . 
 (นำยวิโรจน ์ เลิศสลกั) 
 ผูจ้ดักำรโรงงำน 

Windows 10
Text Box



 

 

 

รายงานการแจ้งด าเนินการเกีย่วกบัการซ่อมบ ารุงประจ าปี และกรณีฉุกเฉิน 
 

เรียน ผูอ้  ำนวยกำรส ำนกังำนนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด วนัท่ี  18 เมษำยน 2565     
บริษทั บีเอสที อิลำสโตเมอร์ส จ ำกดั   หน่วยผลิต ยำงสังเครำะห์ SBR  
 
มีวัตถุประสงค์ 
  ซ่อมบ ำรุงเคร่ืองจกัร      ประจ ำปี (Annual Shutdown)       ประจ ำงวด     
  กำรด ำเนินกำรกรณีฉุกเฉิน (Emergency)  เพื่อท ำควำมสะอำดอุปกรณ์บำงส่วน    
  Start Up Plant           
  กำรด ำเนินกำรอ่ืน ๆ (ระบุ) หยุดการผลิตเพ่ือท าความสะอาดอุปกรณ์ตามแผนการผลิต   
  ทั้งน้ีแจง้หน่วยงำนอ่ืน ๆ / โรงงำนขำ้งเคียง / ชุมชน ใหท้รำบแลว้ ไดแ้ก่

บริษทั เหลก็ก่อสร้ำงสยำม จ ำกดั 
บริษทั เหลก็สยำมยำมำโตะ จ ำกดั 
บริษทั แอร์ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั ไทยชินกงอินดสัตรี คอร์ปอเรชัน่ จ ำกดั 

 

บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั ทำทำ สตีล (ประเทศไทย) จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั อินนิออส สไตโรลูชัน่ (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั อินโดรำมำ โพลีเอสเตอร์ อินดสัตร้ีส์ จ ำกดั (มหำชน) 
. 

วัน/เดือน/ปี/เวลา
ที่ด าเนินการ 

การด าเนินงาน / 
เหตุการณ์ 

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ มาตรการป้องกันและแก้ไข 

24-28 เม.ย. 2565 หยดุกำรผลิตเพื่อ
ท ำควำมสะอำด
อุปกรณ์ตำม
แผนกำรผลิต   

- หอเผำ (Flare) อำจมี
แสงสวำ่งกวำ่ปกติ 

- อำจมีผลกระทบดำ้น
ส่ิงแวดลอ้ม เช่น กล่ิน 

- ท ำกำรไล่ (Purge) ส่ิงตกคำ้งภำยใน
อุปกรณ์ไปเผำท่ีหอเผำให้มำกท่ีสุด 
เพ่ือป้องกนักล่ิน 

- ก่อนเปิดอุปกรณ์ฯ มีระบบตรวจสอบ
เพ่ือมิให้มีส่ิงตกคำ้งเหลือในอุปกรณ์ฯ 

- จดัเจำ้หนำ้ท่ีเพื่อตรวจสอบเหตุกำรณ์
ผิดปกติทั้งในบริเวณโรงงำนและ
ชุมชนใกลเ้คียงเป็นประจ ำทุกวนั 

- ท ำกำรรวบรวม และจดัเกบ็ของเสีย 
ทุกวนั โดยเก็บในภำชนะปิดมิดชิด 

ผูรั้บผิดชอบและประสำนงำน 
ส่วนอำชีวอนำมยัและส่ิงแวดลอ้ม 
โทรศพัท ์: 0 3869 8698 ต่อ 1195, 1197 โทรสำร : 0 3869 8699 
  
 ลงช่ือ                                                                . 
 (นำยวิโรจน์  เลิศสลกั) 
 ผูจ้ดักำรโรงงำน 

Windows 10
Text Box



 

 

 

รายงานการแจ้งด าเนินการเกีย่วกบัการซ่อมบ ารุงประจ าปี และกรณีฉุกเฉิน 
 

เรียน ผูอ้  ำนวยกำรส ำนกังำนนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด วนัท่ี  18 พฤษภำคม 2565     
บริษทั บีเอสที อิลำสโตเมอร์ส จ ำกดั   หน่วยผลิต ยำงสังเครำะห์ SBR  
 
มีวัตถุประสงค์ 
  ซ่อมบ ำรุงเคร่ืองจกัร      ประจ ำปี (Annual Shutdown)       ประจ ำงวด     
  กำรด ำเนินกำรกรณีฉุกเฉิน (Emergency)  เพื่อท ำควำมสะอำดอุปกรณ์บำงส่วน    
  Start Up Plant           
  กำรด ำเนินกำรอ่ืน ๆ (ระบุ) หยุดการผลิตเพ่ือท าความสะอาดอุปกรณ์ตามแผนการผลิต   
  ทั้งน้ีแจง้หน่วยงำนอ่ืน ๆ / โรงงำนขำ้งเคียง / ชุมชน ใหท้รำบแลว้ ไดแ้ก่

บริษทั เหลก็ก่อสร้ำงสยำม จ ำกดั 
บริษทั เหลก็สยำมยำมำโตะ จ ำกดั 
บริษทั แอร์ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั ไทยชินกงอินดสัตรี คอร์ปอเรชัน่ จ ำกดั 

 

บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั ทำทำ สตีล (ประเทศไทย) จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั อินนิออส สไตโรลูชัน่ (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั อินโดรำมำ โพลีเอสเตอร์ อินดสัตร้ีส์ จ ำกดั (มหำชน) 
. 

วัน/เดือน/ปี/เวลา
ที่ด าเนินการ 

การด าเนินงาน / 
เหตุการณ์ 

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ มาตรการป้องกันและแก้ไข 

20-24 พ.ค 2565 หยดุกำรผลิตเพื่อ
ท ำควำมสะอำด
อุปกรณ์ตำม
แผนกำรผลิต   

- หอเผำ (Flare) อำจมี
แสงสวำ่งกวำ่ปกติ 

- อำจมีผลกระทบดำ้น
ส่ิงแวดลอ้ม เช่น กล่ิน 

- ท ำกำรไล่ (Purge) ส่ิงตกคำ้งภำยใน
อุปกรณ์ไปเผำท่ีหอเผำให้มำกท่ีสุด 
เพ่ือป้องกนักล่ิน 

- ก่อนเปิดอุปกรณ์ฯ มีระบบตรวจสอบ
เพ่ือมิให้มีส่ิงตกคำ้งเหลือในอุปกรณ์ฯ 

- จดัเจำ้หนำ้ท่ีเพื่อตรวจสอบเหตุกำรณ์
ผิดปกติทั้งในบริเวณโรงงำนและ
ชุมชนใกลเ้คียงเป็นประจ ำทุกวนั 

- ท ำกำรรวบรวม และจดัเกบ็ของเสีย 
ทุกวนั โดยเก็บในภำชนะปิดมิดชิด 

ผูรั้บผิดชอบและประสำนงำน 
ส่วนอำชีวอนำมยัและส่ิงแวดลอ้ม 
โทรศพัท ์: 0 3869 8698 ต่อ 1195, 1197 โทรสำร : 0 3869 8699 
  
 ลงช่ือ                                                                . 
 (นำยวิโรจน์  เลิศสลกั) 
 ผูจ้ดักำรโรงงำน 

Windows 10
Text Box



 

 

 

รายงานการแจ้งด าเนินการเกีย่วกบัการซ่อมบ ารุงประจ าปี และกรณีฉุกเฉิน 
 

เรียน ผูอ้  ำนวยกำรส ำนกังำนนิคมอุตสำหกรรมมำบตำพุด วนัท่ี  14 มิถุนำยน 2565     
บริษทั บีเอสที อิลำสโตเมอร์ส จ ำกดั   หน่วยผลิต ยำงสังเครำะห์ SBR  
 
มีวัตถุประสงค์ 
  ซ่อมบ ำรุงเคร่ืองจกัร      ประจ ำปี (Annual Shutdown)       ประจ ำงวด     
  กำรด ำเนินกำรกรณีฉุกเฉิน (Emergency)  เพื่อท ำควำมสะอำดอุปกรณ์บำงส่วน    
  Start Up Plant           
  กำรด ำเนินกำรอ่ืน ๆ (ระบุ) หยุดการผลิตเพ่ือท าความสะอาดอุปกรณ์ตามแผนการผลิต   
  ทั้งน้ีแจง้หน่วยงำนอ่ืน ๆ / โรงงำนขำ้งเคียง / ชุมชน ใหท้รำบแลว้ ไดแ้ก่

บริษทั เหลก็ก่อสร้ำงสยำม จ ำกดั 
บริษทั เหลก็สยำมยำมำโตะ จ ำกดั 
บริษทั แอร์ลิควิด (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั โคเวสโตร (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั ไทยชินกงอินดสัตรี คอร์ปอเรชัน่ จ ำกดั 

 

บริษทั ทีพีที ปิโตรเคมิคอลส์ จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั พีทีที โกลบอล เคมิคอล จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั ทำทำ สตีล (ประเทศไทย) จ ำกดั (มหำชน) 
บริษทั อินนิออส สไตโรลูชัน่ (ประเทศไทย) จ ำกดั 
บริษทั อินโดรำมำ โพลีเอสเตอร์ อินดสัตร้ีส์ จ ำกดั (มหำชน) 
. 

วัน/เดือน/ปี/เวลา
ที่ด าเนินการ 

การด าเนินงาน / 
เหตุการณ์ 

ผลกระทบที่อาจเกิดขึน้ มาตรการป้องกันและแก้ไข 

20-29 มิ.ย 2565 หยดุกำรผลิตเพื่อ
ท ำควำมสะอำด
อุปกรณ์ตำม
แผนกำรผลิต   

- หอเผำ (Flare) อำจมี
แสงสวำ่งกวำ่ปกติ 

- อำจมีผลกระทบดำ้น
ส่ิงแวดลอ้ม เช่น กล่ิน 

- ท ำกำรไล่ (Purge) ส่ิงตกคำ้งภำยใน
อุปกรณ์ไปเผำท่ีหอเผำให้มำกท่ีสุด 
เพ่ือป้องกนักล่ิน 

- ก่อนเปิดอุปกรณ์ฯ มีระบบตรวจสอบ
เพ่ือมิให้มีส่ิงตกคำ้งเหลือในอุปกรณ์ฯ 

- จดัเจำ้หนำ้ท่ีเพื่อตรวจสอบเหตุกำรณ์
ผิดปกติทั้งในบริเวณโรงงำนและ
ชุมชนใกลเ้คียงเป็นประจ ำทุกวนั 

- ท ำกำรรวบรวม และจดัเกบ็ของเสีย 
ทุกวนั โดยเก็บในภำชนะปิดมิดชิด 

ผูรั้บผิดชอบและประสำนงำน 
ส่วนอำชีวอนำมยัและส่ิงแวดลอ้ม 
โทรศพัท ์: 0 3869 8698 ต่อ 1195, 1197 โทรสำร : 0 3869 8699 
  
 ลงช่ือ                                                                . 
 (นำยวิโรจน์  เลิศสลกั) 
 ผูจ้ดักำรโรงงำน 

Windows 10
Text Box
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เอกสารทบทวนเหตุการณอุบัติภัย/อุบัติเหตุท่ีเกิดจากการประกอบกิจการ 
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แผนผังการตรวจสุขภาพพนักงาน และการรับผลการตรวจสขุภาพ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Work process step Action by Work flow Key Outputs

1. ก ำหนดโปรแกรมกำรตรวจ
สุขภำพ วิศวกรอาชีวอนามยัฯ รำยกำรปัจจัยเส่ียงทีมี่

แพทยป์ระจ าโรงงาน ผลตอ่สุขภำพ

วิศวกรอาชีวอนามยัฯ โปรแกรมตรวจสขุภาพ

สว่นทรพัยากรบคุคล 

แพทยป์ระจ าโรงงาน

ผูจ้ดัการฝ่ายโรงงาน โปรแกรมตรวจสขุภาพประจ าปี

ผูจ้ดัการฝ่าย SHE

2. ตรวจสุขภำพ สว่นทรพัยากรบคุคล 

2.1 รบัการตรวจสขุภาพ SHE2

พนกังาน

2.2 พบแพทยโ์รงพยาบาลเพ่ือรบั พนกังานทกุคน ผลตรวจรายบคุคล

     ผลตรวจสขุภาพ แพทยโ์รงพยาบาล รายงานสรุปผลตรวจ

สว่นทรพัยากรบคุคล 

3. วิเครำะหผ์ลกำรตรวจสุขภำพ แพทยป์ระจ าโรงงาน

3.1 พิจำรณำผลตรวจ

รายช่ือผูผิ้ดปกติทีต่อ้งตรวจซ า้

สว่นทรพัยากรบคุคล

3.2 ตรวจสุขภำพซ ำ้ / เพิ่มเตมิ พนกังาน รายช่ือผูผิ้ดปกติทีต่อ้งตรวจซ า้

ส ำหรับผูท้ีผ่ลตรวจผดิปกติ ภายในเวลาทีก่  าหนด

สว่นทรพัยากรบคุคล 

3.3  พิจารณาตรวจสขุภาพซ า้ แพทยป์ระจ าโรงงาน

 / เพ่ิมเติม

สว่นงาน บริหารงาน

แรงงานสมัพนัธ ์

3.4 กำรด ำเนินกำรกรณี แพทยป์ระจ าโรงงาน

ผลตรวจซ ำ้ /เพิ่มเตมิผดิปกติ สว่นทรพัยากรบคุคล

ผูจ้ดัการสว่นตน้สงักดั

ผูจ้ดัการฝ่ายตน้สงักดั

ผจฝ. SHE

ผูจ้ดัการสว่นตน้สงักดั

แพทยป์ระจ าโรงงาน

4. สรุปรำยงำนผลกำรตรวจ แพทยป์ระจ าโรงงาน รายงานผลการตรวจสขุภาพ

แผนกอาชีวอนามยั ตามแบบทีก่  าหนด สง่ราชการ

และสิง่แวดลอ้ม

ผูจ้ดัการฝ่ายโรงงาน

แผนกอาชีวอนามยั

และสิง่แวดลอ้ม

ก ำหนดโปรแกรมกำรตรวจสขุภำพ ตรวจสขุภำพ
ทั่วไป + ตรวจตำมปัจจัยเสีย่ง

พจิำรณำ
โปรแกรมกำร
ตรวจสขุภำพ

เห็นชอบ ไมเ่ห็นชอบ

ลงนำมในโปรแกรม
ตรวจสขุภำพ

ประชำสมัพันธก์ำรตรวจ
สขุภำพ และกำรเตรยีมตัว
กอ่นเขำ้รับกำรตรวจ

พนักงำนเขำ้รับกำรตรวจ
สขุภำพตำมก ำหนด

รับผลตรวจ
สขุภำพ

รายงานสรปุผลตรวจผลตรวจรายบคุคล

ผดิปกติ

แจง้ผลกำรพจิำรณำตอ่
เจำ้หนำ้ทีส่ว่นทรัพยำกร
บคุคลเพือ่ด ำเนนิกำรตำม
สว่นทีเ่กีย่วขอ้งตอ่ไปพจิำรณำผลกำร

ตรวจสขุภำพ
เทยีบกบั

แจง้ใหผู้เ้กีย่วขอ้งทรำบ ดังนี ้HRER 
Mgr/SHE2 Mgr.

ปกติ

สง่ผลกำรตรวจใหแ้พทยบ์รษัิท

ตรวจสขุภำพทีโ่รงพยำบำล ภำยในเวลำที่
ก ำหนด

พจิำรณำผลกำร
ตรวจซ ้ำ

พจิำรณำเปลีย่นลักษณะงำน หรอืกำร
โยกยำ้ย ตำมควำมเหมำะสม รว่มกบักำร

วนิจิฉัยของแพทย์

จัดท ำรำยงำนผลกำรตรวจสขุภำพตำมแบบทีก่ ำหนด

ผดิปกติปกติ

แจง้สว่นทรัพยำกรบคุคล

พจิำรณำผลกำรประเมนิปัจจัยเสีย่งสขุภำพในกำร
ท ำงำน ดำ้นกำยภำพ เคม ีชวีภำพ   และกำรย

ศำสตร ์

สง่รำยงำนสรปุผลตรวจสขุภำพให ้
แพทยป์ระจ ำโรงงำน/SD2

ก ำหนดมำตรกำรเพือ่ป้องกนักำรผดิ
กฎหมำยเรือ่งกำรเปิดเผยขอ้มลูสว่นบคุคล

ก ำหนดชว่งเวลำกำร
ตรวจซ ้ำภำยในตำม
ค ำแนะน ำของแพทย์

แจง้พนักงำน เพือ่เขำ้รับ
กำรตรวจทีโ่รงพยำบำลที่

ก ำหนด

พนักงำนเขำ้รับกำรตรวจ
สขุภำพตำมก ำหนด

ตรวจสขุภำพ
ตำมก ำหนด

ตรวจตดิตามประจ าปี 
ส าหรบัพนกังานทกุคน

ตรวจเพือ่เป็น Baseline

ส าหรบักอ่นเขา้งาน / พนกังานทีโ่ยกยา้ย

สง่ผลตรวจสขุภำพให ้
แพทยป์ระจ ำโรงงำน

เก็บผลตรวจไวท้ีห่อ้ง
พยำบำลเพือ่เป็น Baseline

เก็บผลตรวจสขุภำพพนักงำน ทีห่อ้ง
พยำบำล

รวบรวมรำยชือ่ทีผ่ดิปกต ิเพือ่รำยงำนให ้
สว่นทรัพยำกรบคุคล

แจง้พนักงำนเพือ่พบแพทย ์ซกัประวัตเิพิ่มเตมิ 
และ สง่ตัวใหต้รวจรำ่งกำยซ ้ำ

- ตรวจตำมปัจจัยเสีย่ง ภำยใน 30 วัน

- ตรวจรำ่งกำยท่ัวไป ตำมแพทยว์นิจิฉัย

เก็บผลกำรตรวจซ ้ำไว ้ทีห่อ้งพยำบำล

แจง้สว่นทรัพยำกรบคุคล

แจง้ใหพ้นักงำนทรำบ แจง้ใหผู้เ้กีย่วขอ้ง ดังนี ้ผจส.ตน้
สงักดั/ ผจฝ.ตน้สงักดั /ผจฝ.บคุคล/

ผจฝ.SHE เพือ่พจิำรณำ

พจิำรณำผลตรวจรว่มกนั
เพือ่ก ำหนดแนวทำงใน
ดแูลและตดิตำมกำร
ท ำงำนทีเ่หมำดสม

สามารถปฏบิตังิานหนา้ทีเ่ดมิได้
ไมส่ามารถปฏบิตังิานในหนา้ทีเ่ดมิได้

แจง้ใหพ้นักงำนทรำบถงึลักษณะงำนที่
เปลีย่นแปลงหรอืกำรโยกยำ้ย

แจง้ใหพ้นักงำนทรำบ กำรเฝ้ำระวังและกำร

ปฏบิตัติัว

พจิำรณำรำยงำน

เห็นชอบ
ไมเ่ห็นชอบ

ลงนำมในรำยงำนผลตรวจสขุภำพ

สง่รำยงำนผลกำรตรวจสขุภำพ ให ้
หน่วยงำนรำชกำร

พจิำรณำผล
กำรตรวจ

ปฏบิตังิำนตำม
ต ำแหน่ง

ไมร่ับ/ไม่
โยกยำ้ย

ผา่น
เกณฑ์

ไมผ่า่นเกณฑ์

แจง้พนักงำนภำยใน 3 วัน 

นับตัง้แตท่รำบผล

ผดิปกติ

แจง้พนักงำนภำยใน 7 วัน 

นับตัง้แตท่รำบผล

ปกติ รับผลตรวจและค ำแนะน ำจำก
แพทยโ์รงพยำบำล
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โปรแกรมการตรวจสุขภาพพนักงานใหม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ล ำดบั รำยกำรตรวจ พนักงำนกรงุเทพ/ออฟฟิศระยอง Lab Process/Support Process Lab Process/Support Process

1 ตรวจร่างกายทัว่ไปโดยแพทย์ ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

2 วดัส่วนสงู วดัรอบเอว ชัง่น ้าหนกั วดัความดนัโลหติ วดัดชันีมวลกาย ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

3 ตรวจสายตาเบือ้งต้น และตาบอดสี ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

4 ตรวจเอก็ซเรยท์รวงอก (Chest X-ray) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

5 ตรวจปัสสาวะสมบรูณ์แบบ (Urine Examination) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

6 ตรวจหาสารเสพตดิ (Amphetamine) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

7 ตรวจความสมบรูณ์ของเมด็เลอืด (CBC) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

8 ตรวจหมูเ่ลอืด (ABO Group & Rh Group) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

9 ตรวจระดบัน ้าตาล Glucose (Fasting) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

10 ตรวจการท างานของตบั (SGPT, SGOT, Alk.Phos) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

11 ตรวจการท างานของไต (BUN, Creatinine) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

12 ตรวจระดบัไขมนัในเลอืด (Cholesterol/Triglyceride/HDL/LDL) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

13 ตรวจระดบัยรูคิ (Uric acid) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

14 ตรวจหาเชือ้ไวรสัตบัอกัเสบ บ ี(HBs-Ag) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

15 ตรวจหาภมูไิวรสัตบัอกัเสบ บ ี(Anti-HBs) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

16 ตรวจหาภมูคิุม้กนับกพร่อง (Anti-HIV) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

17 ตรวจหาเชือ้ซฟิิลซิ (VDRL) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

18 ตรวจสมรรถภาพการไดย้นิ (Audiogram) ✓ ✓ ✓ ✓ ✓

19 ตรวจสมรรถภาพปอด (Pulmonary Function Test) ✓ ✓ ✓ ✓

20 ตรวจหาสาร 1,3 Butadiene (1,2 Dihydroxy-4-(N-acetylcysteinyl)-butane 
in Urine)

✓ ✓ ✓ ✓

22 ตรวจหาสาร Styrene (mandaelic acid & Phenylglyoxylic acid in Urine) ✓ ✓

23 ตรวจหาสาร Methanol (Methanol in Urine) ✓ ✓ ✓

24 ตรวจหาสาร Toluene (Toluene or O-Cresol in Urine) ✓ ✓ ✓

21 ตรวจหาสาร Acrylonitrile (Thiocyanate in Urine) ✓ ✓ ✓

25 ตรวจหาสาร Methyl Ethyl Ketone (Methyl Ethyl Ketone in Urine) ✓ ✓

26 ตรวจหาสาร Acetone (Acetone in Urine) ✓ ✓

27 ตรวจหาสาร Hexane and Hexane Derivatives (Hexane in Urine) ✓ ✓

28 ตรวจหาสาร Tetrahydrofuran (THF) (Tetrahydrofuran in Urine) ✓ ✓

1 ตรวจคลืน่ไฟฟ้าหวัใจ (EKG)

2 ใบรบัรองแพทยอ์บัอากาศ (Certificate for confine space)

ปรบัปรงุล่ำสุด 19 May.22

Site 1 Site 2

โปรแกรมตรวจสขุภำพก่อนเข้ำงำนส ำหรบัพนักงำนใหม่

โปรแกรมเพ่ิมเติมส ำหรบัพนักงำนท่ีท ำงำนอบัอำกำศ
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แผนและผลการตรวจสขุภาพของพนักงาน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



ผลการตรวจสุขภาพพนักงานประจ าปี 2564 

ในปี พ.ศ.2564 มกีารตรวจสุขภาพประจ าปีใหก้บัพนักงานในช่วงปลายปี เมื่อเดอืนธนัวาคม 2564 - มกราคม 
2565 เน่ืองจากสถานการณ์โรคตดิเชือ้ COVID-19 จงึท าใหผ้ลการตรวจสุขภาพล่าชา้ และยงัไม่สามารถสรุปขอ้มลูผลการ
ตรวจสุขภาพประจ าปีได ้จงึขอเลื่อนการแนบหลกัฐานดงักล่าวในรายงานฉบบัหน้า 



Annual Health Check up 2022
แผนงานการตรวจสขุภาพประจ าปี 2565

ITEM

RESPONSI

BLE 

PERSON

JUN JUL AUG SEP OCT NOV DEC

1 ตรวจสุขภาพประจ าปี

- ก ำหนดวนัตรวจกับทำงรพ.กท.ระยอง HRA3,SD2

- ประชมุก ำหนด Program กำรตรวจประจ ำปี รว่มกับแพทยป์ระจ ำโรงงำน SD2

- สง่ Program และรำยละเอยีดกำรตรวจทัง้หมดใหจั้ดซือ้ตดิตอ่ขอรำคำจำกโรงพยำบำลเพือ่ตอ่รองรำคำ

- ประชมุรำยละเอยีดกำรตรวจฯ อำท ิก ำหนดกำร, Program, รำคำ, สัญญำ, รำคำ, อืน่ๆ รว่มกับโรงพยำบำล
SD2,HRA,PC,

OMD

- จัดท ำขอ้มูลกำรตรวจส ำหรับพนักงำนรำยคนตำม Program กำรตรวจ
SD2,HRA3,

HRA1 (เลขา)

- จัดท ำ Memo และเอกสำรตำ่ง  ๆทีเ่กีย่วขอ้ง ขออนุมัตคิำ่ใชจ้่ำย HRA3,SD2

- จัดท ำขอ้มูลควำมรูต้ำ่ง ,ๆ แจง้ประชำสัมพันธ ์และแจง้ Schedule ใหพ้นง.ทรำบ
SD2,HRA3,

HRA1 

(เลขา)

- จดัตรวจรา่งกาย+พบแพทย ์ทีส่นง.กท. และโรงงานระยอง SD2,HRA3

- BKK รพ.BNH เขำ้มำเจำะเลอืด&เก็บปัสสำวะ

- RYG รพ.กท.ระยองเขำ้มำตรวจสขุภำพใหพ้นักงำน

- ประสานงานสง่พนกังานเขา้รบัการตรวจทีร่พ. SD2,HRA3

- BKK ตรวจทีร่พ.BNH, รพ.บ ำรงุรำษฏร์

- RYG ตรวจทีร่พ.กท.ระยอง (กรณีพนง.35 up, พนง.ทีไ่ม่ไดต้รวจทีโ่รงงำน)

- ตดิตำมผลตรวจเพือ่วเิครำะหข์อ้มูล, แจง้หน่วยงำนรำชกำร และจัดเก็บทีห่อ้งพยำบำล SD2

- ตดิตำมรพ.วำงบลิเรยีกเก็บคำ่ตรวจ HRA3

- จัดท ำงบประมำณประจ ำปี (คำ่ตรวจประจ ำปี,คา่จา้งแพทย ์พยาบาล budget23 จะยำ้ยใหไ้ปอยูก่บั SD) SD2

2 จดัพบแพทย์

- ประชำสัมพันธพ์นักงำน และแจง้ Schedule SD2,HRA3

- จัดใหม้กีำรพบแพทย ์และตดิตำมพนักงำนเขำ้พบแพทย์ SD2,HRA3

3 ตรวจซ า้กรณีผลตรวจผดิปกติ

- สรปุขอ้มูล รำยชือ่พนักงำนทีม่ผีลตรวจผดิปกติ SD2

- ประสำนงำนกับทำงรพ.กท.ระยอง สง่รำยชือ่ และก ำหนดวนัตรวจซ ำ้ SD2,HRA3

- แจง้พนักงำนทีผ่ลตรวจผดิปกตเิขำ้รับกำรตรวจซ ำ้ SD2,HRA3

- ตดิตำมผลกำรตรวจสง่หอ้งพยำบำล SD2

- ตดิตำมรพ.วำงบลิเรยีกเก็บคำ่ตรวจ HRA3

DETAILS



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบท่ี 11 

การคัดเลือกและประเมินคุณภาพหองปฏิบัติการการวิเคราะหและควบคุม 

การดําเนินการตรวจวัดคุณภาพสิ่งแวดลอม 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

“ระเบยีบการปฏบิตังิานนีÊจะไดร้บัการทบทวนอย่างน้อย หนึÉง ครั Êงทุกสามปีปฏทินิ” 

 
 

เอกสารควบคมุ 

ของ 

บริษทั กรงุเทพ ซินธิติกส ์จาํกดั 
บริษทั บีเอสที อิลาสโตเมอรส์ จาํกดั 

 

 

ระเบียบการปฏิบตัิงานการกาํหนดสถานะและการประเมินผูข้าย 

Procedure for Vendor Status and Evaluation 

 

 

เตรียมโดย   คุณสุรตันา ศรสีอาด 
เจา้หน้าทีÉจดัหาอาวุโส 

  

  

ทบทวนโดย คุณศุภชยั  หอมด ี

ผูจ้ดัการสว่นจดัหางานโรงงานและงานโครงการ 
  
  
อนุมตัิใช้โดย คุณปรญิญวฒัน์  ธงศรเีจรญิ 

 ผูจ้ดัการฝ่ายจดัหา 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

รายละเอียดการแก้ไขเอกสาร 
1. ID-1378/20 (re.1)  -เนืÉองจากมกีารเปลีÉยนแปลงระบบการ run document number ใหม ่

    ทาํใหเ้อกสารเริÉมการ Run ใหม่ เป็นประกาศใชค้รั Êงแรก ) 
    แกไ้ขรหสัเอกสารจาก I-SC3-CO-P004 เป็น I-12-00-P002 

    -แกไ้ขการอา้งองิเอกสาร 
    -ปรบัปรุงคาํจาํกดัความใหต้รงกบัตําแหน่งปัจจุบนั 

    (คุณอนิทริา ผูข้อทาํการเอกสาร) (ประกาศใช ้15-09-20) 
 

------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------- 
รายละเอียดการแก้ไขเอกสาร 
1. ID-1593/21 (re.2)  แกไ้ขรายละเอยีดดงันีÊ  

  1. แกไ้ขผูจ้ดัเตรยีม ผูท้บทวน และผูอ้นุมตั ิ

 2. แกไ้ขชืÉอส่วนงานใหต้รงกบัผงัการบรหิารทีÉประกาศใหม่ 
3. ยกเลกิเอกสารสนับสนุนขอ้ 15. S-BBS-CO-F0001 ใบขออนุญาตทาํงานทีÉแตกต่างไปจาก
ปกต ิ(Deviation Form) 

4. แกไ้ขวธิกีารทาํงานกรณีไม่สามารถไปเยีÉยมชมสถานประกอบการของผูข้ายได ้ตอ้งระบุ
เหตุผล และใหผู้จ้ดัการส่วนจดัหาฯ ลงนามรบัทราบ 
5. เพิÉมนยิามสอบเทยีบ (Calibration) ใหช้ดัเจนมากชึÊน (อา้งองิ CAPA, PC1QX2110-Mi01) 
6. เพิÉมเอกสารทีÉตอ้งให ้New vendor ลงนามตอบกลบั “จรรยาบรรณคู่ธุรกจิของกลุ่มบรษิทั 
BST (BST Group – Supplier Code of Conduct)” 

  (คุณสุรตันา ผูข้อทาํการเอกสาร) (ประกาศใช ้01-12-21)  
2. ID-1745/21 (re.3)  แกไ้ขรายละเอยีดดงันีÊ  

เพิÉมหลกัการขอ้ 3 ขั ÊนตอนการขอเอกสารและการอนุมตักิารเพิÉมผูข้ายรายใหม่ สาํหรบัผูข้าย
สนิคา้ชั Êน B หรอืสนิคา้ทั Éวไปกบัส่วนบญัช ี 

   (คุณภทัรพ์ชิชา ผูข้อทาํการเอกสาร) ) (ประกาศใช ้23-12-21) 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

วตัถปุระสงค ์

1. เพืÉอใหม้ั Éนใจว่ามกีารกําหนดสถานะของผูข้ายทีÉชดัเจนตามเกณฑท์ีÉกําหนดไว้ 
2. เพืÉอใหม้ั Éนใจว่าการประเมนิผูข้ายเป็นไปตามขั ÊนตอนทีÉกําหนด 

3. เพืÉอใหม้ั Éนใจว่าผูข้ายทีÉผ่านการประเมนิ และไดร้บัการอนุมตัใิหอ้ยู่ใน Approved Vendor List  

ขอบเขต 

1. ระเบยีบการปฏบิตังิานนีÊครอบคลุมกจิกรรมกําหนดสถานะ และประเมนิผูข้าย รวมถงึขั Êนตอนการ
อนุมตัผิูข้ายใหอ้ยู่ใน Approved Vendor List (AVL)   

2. ระเบยีบการปฏบิตังิานนีÊครอบคลุมกจิกรรมการทบทวนรายการสนิคา้ชั Êน A และทบทวนขอ้มลูของ
ผูข้ายสนิคา้ชั Êน A หรอืผูใ้หบ้รกิารตามความถีÉทีÉกําหนดไว ้

3. ระเบยีบการปฏบิต้งิานนีÊใชส้ําหรบัการจดัหาสนิคา้หรอืบรกิารภายในบรษิทั กรุงเทพ ซนิธติกิส ์จาํกดั 
และ บรษิทั บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จาํกดั เท่านั Êน 

4. ระเบยีบการปฏบิตังิานนีÊไม่ครอบคลุมผูข้ายสนิคา้ชั Êน A ประเภทวตัถุดบิและเคมภีณัฑ ์ และบรรจุ
ภณัฑท์ีÉใชใ้นกระบวนการผลติ, และผูใ้หบ้รกิารขนสง่ผลติภณัฑ์ 

 

เอกสารอ้างอิง 

1. I-12-00-P001  ระเบยีบการปฏบิตังิานการจดัซืÊอทั Éวไป 

2. I-12-00-P004  ระเบยีบการปฏบิตังิานการจดัซืÊอทีÉไม่เป็นไปตามขอ้กําหนด 
เอกสารสนับสนุน 

1. I-12-00-F001  Vendor Information 

2. I-12-00-F008  New Supplier Qualification Check List 

3. I-12-00-F010  แบบแจง้ขอ้มลูกลบัผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร 
4. I-12-00-F011  Vendor Status - PAVL 

5. I-12-00-F013  Probationary Approved Vendor List (PAVL) 

6. I-12-00-F012  แบบอนุมตัใิชผู้ข้ายใน Probationary Approve Vendor list (PAVL) 

7. I-12-00-F002  Vendor Evaluation (Technical)  
8. I-12-00-F003  Vendor Evaluation (Commercial) 

9. I-12-00-F017  Contractor Evaluation (Technical) 

10. I-12-00-F007  Contractor Evaluation (Commercial) 

11. I-12-00-F004  Approved Vendor List (AVL) 

12. I-12-00-S001  รายการสนิคา้ชั Êน A (BST, BSTE) 

13. I-12-03-S001  รายการสนิคา้ชั Êน A (NBL) 

14. S-PSM-CO-S0603 แนวปฏบิตัเิพืÉอความปลอดภยัสาํหรบัผูร้บัเหมา 
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เอกสารนีÊเป็นเอกสารใชภ้ายในบรษิทัฯ เท่านั Êน  เอกสารฉบบัควบคุมจะอยู่ในรปูสืÉออเิลค็ทรอนิกสเ์ท่านั Êน  
นอกเหนอืจากนีÊ จะถอืว่าไม่อยู่ภายใตก้ารควบคุม หา้มนําไปใชใ้นการปฏบิตังิานโดยเดด็ขาด 

คาํจาํกดัความ 

1. บริษทัฯ หมายถงึ บรษิทั กรุงเทพ ซนิธติกิส ์จํากดั และบรษิทั บเีอสท ีอลิาสโตเมอรส์ จาํกดั เท่านั Êน 

2. เจ้าหน้าทีÉจดัหา หมายถงึ เจา้หน้าทีÉสงักดัสว่นจดัหางานโรงงานและงานโครงการ รวมถงึสว่นจดัหา
บรกิาร  

3. ผู้จดัการส่วนจดัหาฯ หมายถงึ ผูจ้ดัการสว่นจดัหางานโรงงานและงานโครงการ รวมถงึผูจ้ดัการสว่น
จดัหาบรกิาร 

4. ผู้ขอซืÊอ หมายถงึ พนกังานทุกระดบัทีÉตอ้งการขอซืÊอสนิคา้ 

5. ผู้ขาย หมายถงึ ผูข้ายสนิคา้ชั Êน A หรอืผูใ้หบ้รกิาร รวมถงึผูผ้ลติและตวัแทนจาํหน่าย (Agent) 

6. สินค้า หมายถงึ สนิคา้ชั Êน A หรอืการบรกิารทีÉสว่นจดัหางานโรงงานและงานโครงการ รวมถงึสว่น
จดัหาบรกิาร เป็นผูร้บัผดิชอบในการจดัซืÊอ 

7. ERP หมายถงึ Enterprise Resource Planning ซึÉงเป็นโปรแกรมทีÉใชง้านบน Computer 
8. สินค้าชั Êน A หมายถงึ สนิคา้และบรกิารทีÉมผีลต่อคุณภาพของผลติภณัฑแ์ละ/หรอืมผีลกระทบต่อ

สิÉงแวดลอ้มและพลงังาน อาชวีอนามยัและความปลอดภยั แบ่งออกเป็น 4 ประเภท คอื 1) อุปกรณ์และ
อะไหล่ 2) วตัถุดบิและเคมภีณัฑ ์ 3) บรรจุภณัฑ ์ 4) สอบเทยีบเครืÉองมอื (หมายถงึการสอบเทยีบ
เครืÉองมอื Calibrator หรอื Standard Test Equipment ทีÉสง่ไปสอบเทยีบภายนอกเท่านั Êน) โดยมี
รายชืÉอในรายการสนิคา้ชั Êน A (I-12-00-S001, I-12-03-S001) ซึÉงตอ้งจดัซืÊอจากผูข้าย/ผูใ้หบ้รกิาร ใน 
Approved Vendor List  

9. สินค้าชั Êน B หมายถงึ สนิคา้ทีÉไม่อยู่ในรายการสนิคา้ชั Êน A ทีÉ โดยสามารถดําเนินการจดัซืÊอจากผูข้าย
ทั Éวไป  

10. Approved Vendor List หมายถงึ รายชืÉอผูข้ายสนิคา้ชั Êน A และผูใ้หบ้รกิาร ทีÉผ่านการประเมนิแลว้ 

สามารถใชง้านไดท้นัท ี 
11. Probationary Approved Vendor List (PAVL) หมายถงึ รายชืÉอผูข้ายสนิคา้ชั Êน A และผูใ้หบ้รกิาร

ทีÉไมผ่่านการประเมนิ ไม่สามารถใชง้านไดใ้นทนัท ีโดยมสีถานะเป็นผูข้ายรายใหม่, ผูข้ายทีÉไม่ผ่าน
การประเมนิ และผูข้ายทีÉถูกพกังาน 

12. Blacklist หมายถงึ การขึÊนทะเบยีนผูข้ายทีÉบรษิทัจะไม่ทาํธุรกจิดว้ยเมืÉอผูข้ายรายนั Êนมพีฤตกิรรมขดั
ต่อจรยิธรรมการดําเนินธุรกจิ ไม่ว่าไดเ้กดิขึÊนกบับรษิทัแลว้ หรอื พบว่าขดัต่อนโยบายการจดัซืÊอของ
บรษิทั ซึÉงจะเกดิกบัผูข้ายสนิคา้ชั Êนใดกไ็ด ้ไม่ว่าจะผ่าน/ ไม่ผ่าน/ ยงัไม่ไดร้บัการประเมนิจากบรษิทั 

 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 เอกสารแนบท่ี 12 

หนังสือการแจงพิจารณาขอหยุดใชเตาเผาของบริษัท บีเอสที อิลาสโตเมอร จํากัด 

(เลขท่ี ทส 1009/1405 ลงวันท่ี 8 กุมภาพันธ 2548) 
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เอกสารแนบท่ี 13 

วัตถุประสงคทางสิ่งแวดลอมและพลังงาน 

 



รหสัเอกสาร :E-EEM-BS-S0003  พิมพค์รัง้ที ่: 5 วนัทีมี่ผลบงัคบัใช ้ : 14 มิถนุายน  2564    หนา้ : 1/2    ID-0693/21

วตัถปุระสงคด้์านส่ิงแวดล้อมและพลงังาน ประจ าปี 2565

เป้าหมายปี 65 หน่วย ท่ีมา ท่ีมาข้อมลู
ส่วนงาน

ท่ีรบัผิดชอบ

1. การประเมนิความสอดคลอ้งตามกฎหมายสิง่แวดลอ้ม 100 % Comply Corporate KPI 2022 SD2 All

1. Community / Government  Complaint (Level 2 up) 0 Case Corporate KPI 2022 SD2 All
2. Loss of primary containment (Level 2 up) 0 Case Corporate KPI 2022 IRI All
3 % 1,3 BD Emission reduction Corporate KPI 2022 KRT (SD2)

3.1 BST : BD Emission 0.00012 (92%) kg/T-P  (% reduction from Y2019) SD2
3.2 BSTE : BD Emission 0.00650 (41%) kg/T-P  (% reduction from Y2019) SD2

4 GHG (Scope 2 + Scope 1;only stationary combustion) Corporate KPI 2022 Envi.Com.
4.1 BST : GHG Emission 0.52 ton CO2e /T-P SD2
4.2 BSTE : GHG Emission 0.69 ton CO2e /T-P SD2

5 Hazardous waste Environment committee KPI 2022 Waste disposal
5.1 BST : keep control as Y2021 and increase recycle. 0.52 (100%) kg/T-P (%recycle) SD2
5.2 BSTE : keep control as Y2021 and increase recycle. 4.63 (100%) kg/T-P (%recycle) SD2
5.3 Waste to landfill Zero SD2

6 Non Hazardous waste Environment committee KPI 2022 Waste disposal
6.1 BST : keep control as Y2021 and increase recycle. 0.44 (100%) kg/T-P (%recycle) SD2
6.2 BSTE : keep control as Y2021 and increase recycle. 0.73 (100%) kg/T-P (%recycle) SD2
6.3 Waste to landfill Zero SD2

1. Emissions Reduction Projects
1.1 Install hydrocarbon scrubber for BD2 100% On-time complete Determine Risk & Opportunity WSS (MF1) MF1

1,2 Change Refrigerant (R-22)  per year B
ST 
 

Unit Determine Risk & Opportunity TTP (MF3) MF3

1.3  Leak (CUI) Prevention Management for BST 100%  On-time Closure of CUI Actions Determine Risk & Opportunity KCD EPM1

1.4 Flange joint management 100%  On-time Closure of CUI Actions Determine Risk & Opportunity KCD EPM1

1.5 Study BD Reduction at Z-6401 100% study report complete Determine Risk & Opportunity VNK (MF1) MF1

1.6 Implement DFTO and reduce emission by 20% of the control value 
in EHIA.

<0.19 ppm from DFTO stack outlet Environment committee Envi. Monitoring MF1 / MF5 

1.7 Keep BD in water of Z-6401 same as Y21  (11.42 ppm ) <11.42 ppm in wastewater Environment committee Envi. Monitoring MF1 / MF4
2 ควบคุม VOCs Fugitive SD Department KPI SD2 MF4/ MF5

2.1 ตรวจวดัทกุอุปกรณ์ 2 จ านวนครัง้ทีต่รวจวดั
2.2 ตรวจวดัอุปกรณ์ทีส่มัผสัสารทีม่ ี1,3-Butadiene > 95% 4 จ านวนครัง้ทีต่รวจวดั

2.3 ผลตรวจวดั VOCs Fugitive อยู่ในค่าควบคุมของ BST/BSTE 100 % ทีผ่ลอยู่ในค่าควบคุม

3 สนบัสนุนกจิกรรมสง่เสรมิ ความหลากหลายทางชวีภาพอย่างน้อย 2 กจิกรรม/ปี SD Department KPI ASR (SD4) SD4

1 Energy Consumption Envi. Com.
1.1 BST  : Energy Consumption 4.02 GJ/T-P Corporate KPI 2022 MF1

1.2 BSTE : Energy Consumption 5.77 GJ/T-P Corporate KPI 2022 MF1
2 Energy reduction project Envi.Com.

2.1 Implement 5 fans operation and temperature control by automatic 
CW fans inverter.

100% On-Time complete Environment committee MF1 / MF5 

2.2 Optimize steam consumption at ST Stripper by reduce steam/latex 
ratio from 0.145 to 0.140

100% On-Time complete Environment committee MF1/MF4

3 Water Withdrawal Corporate KPI 2022 Envi.Com. MF1  
3.1 BST : Water consumption. 1.45 (3.45%) m3/T-P (% reduction from Y2019)

3.2 BSTE : Water consumption. 15.53 (27.7%) m3/T-P (% reduction from Y2019)
4 Water reduction project Envi.Com.

4.1 Study to return back flushing cooling water from heat exchanger to 
recovery basin of RWT.

100% On-Time complete Environment committee MF1 / MF5 

5 ยอดการจดัซื้อจดัจา้งสนิคา้หรอืบรกิารทีเ่ป็นมติรกบัสิง่แวดลอ้ม 5% % ของยอดซื้อ/บรกิารทัง้หมด SNC (PC) PC

6 จ านวนผูใ้หบ้รกิาร ผูจ้ าหน่าย ทีเ่ป็น Green Supplier 5% % ของจ านวนผูใ้หบ้รกิาร/ผูจ้ าหน่ายทัง้หมด SNC (PC) PC

1 100% % commitment PSM KPI SOT follow up SD1

1. การประชุมไตรภาค ี 3 ครัง้/ปี SD Department KPI SD2 SD
2. BST Group พบชุมชน 3 ครัง้/ปี SD Department KPI SD2 SD

กิจกรรมด าเนินการ

E1 เราต้องปฏิบติัตามกฎหมายและข้อบงัคบั ด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยั ส่ิงแวดล้อมและพลงังานท่ีเก่ียวพนักบัองคก์ร รวมถึงแนวทางท่ีพึงปฏิบติัตามมาตรฐานสากลท่ีเก่ียวข้อง

E2 เราต้องปรบัปรงุอย่างต่อเน่ืองเพ่ือพฒันาระบบการจดัการด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยั ส่ิงแวดล้อมและพลงังานให้มีประสิทธิภาพดีอยู่เสมอ

E3 เราต้องลดความเส่ียงในระดบัท่ียอมรบัไม่ได้และระดบัสูงให้อยู่ในระดบัท่ียอมรบัได้ และป้องกนัอนัตรายเพ่ือความปลอดภยัแลอาชีวอนามยัท่ีดีของผูมี้ส่วนได้เสีย และ ปกป้องส่ิงแวดล้อม

E4 เราต้องบริหารจดัการให้มีการอนุรกัษ์พลงังานและทรพัยากรธรรมชาติอย่างมประสิทธิภาพ ในทกุขัน้ตอน ตัง้แต่การออกแบบ จดัซ้ือ ผลิต และตลอดช่วงอายุของผลิตภณัฑ์

E5 เราต้องจดัให้มีการมีส่วนร่วมและให้ค าปรึกษาของผูป้ฏิบติังานและผูมี้ส่วนได้เสียพร้อมขจดัอปุสรรคในการมีส่วนร่วมท่ีจะน ามาซ่ึงความปลอดภยัอาชีวอนามยัส่ิงแวดล้อมท่ีดี

E6 เรายินดีเผยแพร่นโยบาย แผนงาน และผลการด าเนินงานด้านความปลอดภยั อาชีวอนามยั และส่ิงแวดล้อม และข้อมลูเก่ียวกบัผลิตภณัฑต่์อผูมี้ส่วนได้เสีย

การตรวจสอบความปลอดภยัอาชวีอนามยัและสิง่แวดลอ้ม (SOT)

เอกสารนีเ้ป็นเอกสารใชภ้ายในบรษัิทฯ เทา่นัน้  เอกสารฉบบัควบคมุจะอยูใ่นรูปสือ่อิเลค็ทรอนิกสเ์ทา่นัน้ นอกเหนือจากนี ้จะถือวา่ไม่อยูภ่ายใตก้ารควบคมุ หา้มน าไปใชใ้นการปฏิบตัิงานโดยเด็ดขาด .
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คูมือหลักปฏิบัติท่ีดีสําหรับการใชหอเผาท้ิง 
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เอกสารบันทึกการใชงานหอเผา 
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วิธีปฏิบัติงานการควบคุมในสภาวะฉุกเฉินของ Polymerization Unit 
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เอกสารทําความสะอาด Filter ของ Hood ท่ีใชในหองปฏิบัติการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Cleaning activity of filters at Blowers of Ventilation Fume Hood
(Activity date : 22-23 Jun 22)

Supported by MF3C and MF3B

Blower with filters

Blower without filters

pre-filter (after cleaning)pre-filter (before cleaning)



Conclusion
VOCs at blowers of fume hood in
MF2 Laboratory are all under 
controlled range.

Mo-Bkk0165
Rectangle
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แบบบันทึกความเร็วลมของ Fume Hood 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

01-Jan-22 No.1/R-101 30 272 279 281 277 Y TNL 08:00

No.2/R-101 30 275 274 270 273 Y

No.3/R-102 30 295 290 285 290 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 276 269 256 267 Y

No.1/R-110 30 294 290 281 288 Y TNL 08:00

No.2/R-110 30 281 287 284 284 Y

No.3/R-110 30 301 314 319 311 Y

02-Jan-22 No.1/R-101 30 287 276 284 282 Y CHD 8;0

No.2/R-101 30 282 275 279 279 Y

No.3/R-102 30 290 283 285 286 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 280 278 264 274 Y

No.1/R-110 30 296 284 295 292 Y CHD 08:00

No.2/R-110 30 278 285 274 279 Y

No.3/R-110 30 303 322 317 314 Y

03-Jan-22 No.1/R-101 30 276 283 271 277 Y TNL 07:30

No.2/R-101 30 281 285 286 284 Y

No.3/R-102 30 291 292 280 288 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 282 281 261 275 Y

No.1/R-110 30 278 274 263 272 Y TNL 07:30

No.2/R-110 30 286 297 294 292 Y

No.3/R-110 30 327 321 314 321 Y

04-Jan-22 No.1/R-101 30 231 238 242 237 Y MPS 08:00

No.2/R-101 30 296 298 294 296 Y

No.3/R-102 30 298 295 280 291 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 281 271 259 270 Y

No.1/R-110 30 280 269 272 274 Y MPS 08:00

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21

Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.2/R-110 30 258 261 256 258 Y

No.3/R-110 30 348 327 319 331 Y

05-Jan-22 No.1/R-101 30 234 238 240 237 Y MPS 08:00

No.2/R-101 30 289 292 290 290 Y

No.3/R-102 30 285 285 282 284 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 265 265 265 265 Y

No.1/R-110 30 277 272 270 273 Y MPS 08:00

No.2/R-110 30 260 266 259 262 Y

No.3/R-110 30 345 330 323 333 Y

06-Jan-22 No.1/R-101 30 251 248 235 245 Y SAP 08:00

No.2/R-101 30 275 250 240 255 Y

No.3/R-102 30 288 285 280 284 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 270 271 269 270 Y

No.1/R-110 30 272 281 278 277 Y SAP 08:00

No.2/R-110 30 261 251 269 260 Y

No.3/R-110 30 315 323 332 323 Y

07-Jan-22 No.1/R-101 30 234 243 247 241 Y SAP 08:00

No.2/R-101 30 251 269 260 260 Y

No.3/R-102 30 282 282 282 282 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 265 267 267 266 Y

No.1/R-110 30 271 285 291 282 Y SAP 08:00

No.2/R-110 30 256 268 279 268 Y

No.3/R-110 30 313 299 306 306 Y

08-Jan-22 No.1/R-101 30 227 222 221 223 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 260 261 255 259 Y I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21



Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.3/R-102 30 284 262 259 268 Y KCI 08:00

No.4/R-102 30 260 285 276 274 Y

No.1/R-110 30 265 272 270 269 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 280 287 293 287 Y

No.3/R-110 30 315 311 308 311 Y

09-Jan-22 No.1/R-101 30 202 204 208 205 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 248 261 252 254 Y

No.3/R-102 30 278 280 282 280 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 270 267 270 269 Y

No.1/R-110 30 247 263 21250 7253 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 213 217 221 217 Y

No.3/R-110 30 316 322 318 319 Y

10-Jan-22 No.1/R-101 30 212 205 209 209 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 249 242 243 245 Y

No.3/R-102 30 266 260 262 263 Y KCI 08:00

No.4/R-102 30 270 286 274 277 Y

No.1/R-110 30 252 255 254 254 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 218 223 220 220 Y

No.3/R-110 30 310 319 307 312 Y

11-Jan-22 No.1/R-101 30 215 224 229 223 Y TNL 07:30

No.2/R-101 30 251 256 249 252 Y

No.3/R-102 30 280 279 274 278 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 279 271 253 268 Y

No.1/R-110 30 254 250 247 250 Y TNL 07:30

No.2/R-110 30 225 223 222 223 Y I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21

Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.3/R-110 30 316 319 322 319 Y

12-Jan-22 No.1/R-101 30 229 215 238 227 Y CHD 07:30

No.2/R-101 30 270 268 248 262 Y

No.3/R-102 30 290 280 275 282 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 280 272 261 271 Y

No.1/R-110 30 262 249 270 260 Y CHD 07:30

No.2/R-110 30 282 251 283 272 Y

No.3/R-110 30 331 306 311 316 Y

13-Jan-22 No.1/R-101 30 251 259 252 254 Y MPS 07:30

No.2/R-101 30 320 326 318 321 Y

No.3/R-102 30 276 280 282 279 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 242 256 260 253 Y

No.1/R-110 30 260 267 277 268 Y MPS 07:30

No.2/R-110 30 206 209 212 209 Y

No.3/R-110 30 341 341 338 340 Y

14-Jan-22 No.1/R-101 30 204 210 221 212 Y SAP 08:00

No.2/R-101 30 300 296 278 291 Y

No.3/R-102 30 282 288 290 287 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 234 226 230 230 Y

No.1/R-110 30 271 299 303 291 Y SAP 08:00

No.2/R-110 30 269 278 282 276 Y

No.3/R-110 30 318 321 310 316 Y

15-Jan-22 No.1/R-101 30 249 254 248 250 Y MPS 08:00

No.2/R-101 30 315 316 315 315 Y

No.3/R-102 30 287 288 286 287 Y STN 08:00I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21



Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.4/R-102 30 232 234 240 235 Y

No.1/R-110 30 248 260 270 259 Y MPS 08:00

No.2/R-110 30 205 204 208 206 Y

No.3/R-110 30 345 360 354 353 Y

16-Jan-22 No.1/R-101 30 252 263 269 261 Y SAP 08:00

No.2/R-101 30 279 267 271 272 Y

No.3/R-102 30 280 280 280 280 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 260 260 255 258 Y

No.1/R-110 30 298 293 281 291 Y SAP 08:00

No.2/R-110 30 276 291 283 283 Y

No.3/R-110 30 321 313 329 321 Y

17-Jan-22 No.1/R-101 30 276 269 256 267 Y SAP 08:00

No.2/R-101 30 291 281 272 281 Y

No.3/R-102 30 282 282 280 281 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 265 260 260 262 Y

No.1/R-110 30 272 279 281 277 Y SAP 08:00

No.2/R-110 30 300 290 290 293 Y

No.3/R-110 30 348 351 365 355 Y

18-Jan-22 No.1/R-101 30 239 245 249 244 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 277 288 282 282 Y

No.3/R-102 30 277 285 269 277 Y KCI 08:00

No.4/R-102 30 260 249 255 255 Y

No.1/R-110 30 284 283 290 286 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 305 298 297 300 Y

No.3/R-110 30 327 330 331 329 Y I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21

Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

19-Jan-22 No.1/R-101 30 249 242 245 245 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 757 264 264 428 Y

No.3/R-102 30 266 259 246 257 Y KCI 08:00

No.4/R-102 30 269 252 260 260 Y

No.1/R-110 30 225 222 221 223 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 291 288 294 291 Y

No.3/R-110 30 326 319 318 321 Y

20-Jan-22 No.1/R-101 30 272 264 261 266 Y TNL 08:00

No.2/R-101 30 294 285 283 287 Y

No.3/R-102 30 305 292 282 293 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 278 280 264 274 Y

No.1/R-110 30 262 266 268 265 Y TNL 08:00

No.2/R-110 30 263 274 279 272 Y

No.3/R-110 30 319 306 314 313 Y

21-Jan-22 No.1/R-101 30 278 262 268 269 Y CHD 08:00

No.2/R-101 30 302 286 281 290 Y

No.3/R-102 30 297 289 283 290 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 279 281 259 273 Y

No.1/R-110 30 272 288 276 279 Y CHD 08:00

No.2/R-110 30 266 261 264 264 Y

No.3/R-110 30 305 327 316 316 Y

22-Jan-22 No.1/R-101 30 240 245 241 242 Y MPS 08:00

No.2/R-101 30 285 290 295 290 Y

No.3/R-102 30 282 286 284 284 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 264 266 260 263 Y I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21



Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.1/R-110 30 280 275 281 279 Y MPS 08:00

No.2/R-110 30 246 245 247 246 Y

No.3/R-110 30 345 350 356 350 Y

23-Jan-22 No.1/R-101 30 228 229 220 226 Y SAP 08:00

No.2/R-101 30 251 249 241 247 Y

No.3/R-102 30 268 272 270 270 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 278 292 280 283 Y

No.1/R-110 30 243 249 260 251 Y SAP 08:00

No.2/R-110 30 225 229 238 231 Y

No.3/R-110 30 280 273 268 274 Y

24-Jan-22 No.1/R-101 30 213 227 227 222 Y SAP 08:00

No.2/R-101 30 285 292 288 288 Y

No.3/R-102 30 287 88 284 220 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 266 268 260 265 Y

No.1/R-110 30 274 284 271 276 Y SAP 08:00

No.2/R-110 30 249 247 231 242 Y

No.3/R-110 30 318 316 300 311 Y

25-Jan-22 No.1/R-101 30 202 204 208 205 Y BDC 08:00

No.2/R-101 30 248 261 252 254 Y

No.3/R-102 30 280 289 283 284 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 279 281 275 278 Y

No.1/R-110 30 254 250 247 250 Y BDC 08:00

No.2/R-110 30 225 223 222 223 Y

No.3/R-110 30 316 319 322 319 Y

26-Jan-22 No.1/R-101 30 246 241 243 243 Y SAP 08:00
I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21

Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.2/R-101 30 272 270 276 273 Y

No.3/R-102 30 280 280 280 280 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 265 270 265 267 Y

No.1/R-110 30 252 249 250 250 Y SAP 08:00

No.2/R-110 30 260 256 260 259 Y

No.3/R-110 30 320 318 322 320 Y

27-Jan-22 No.1/R-101 30 247 241 238 242 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 263 255 262 260 Y

No.3/R-102 30 280 282 280 281 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 279 275 275 276 Y

No.1/R-110 30 237 239 241 239 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 251 250 248 250 Y

No.3/R-110 30 319 318 310 316 Y

28-Jan-22 No.1/R-101 30 248 245 245 246 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 261 252 258 257 Y

No.3/R-102 30 266 282 279 276 Y KCI 08:00

No.4/R-102 30 252 246 261 253 Y

No.1/R-110 30 228 230 231 230 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 227 226 221 225 Y

No.3/R-110 30 316 318 310 315 Y

29-Jan-22 No.1/R-101 30 272 285 281 279 Y TNL 08:00

No.2/R-101 30 277 278 287 281 Y

No.3/R-102 30 269 258 276 268 Y KCI 08:00

No.4/R-102 30 239 264 242 248 Y

No.1/R-110 30 262 259 254 258 Y TNL 08:00I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21



Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.2/R-110 30 261 264 274 266 Y

No.3/R-110 30 305 317 312 311 Y

30-Jan-22 No.1/R-101 30 281 284 283 283 Y CHD 08:00

No.2/R-101 30 270 275 288 278 Y

No.3/R-102 30 274 280 282 279 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 244 246 248 246 Y

No.1/R-110 30 271 282 284 279 Y CHD 08:00

No.2/R-110 30 263 269 286 273 Y

No.3/R-110 30 312 321 318 317 Y

31-Jan-22 No.1/R-101 30 278 279 270 276 Y TNL 08:00

No.2/R-101 30 282 280 267 276 Y

No.3/R-102 30 272 280 282 278 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 234 246 242 241 Y

No.1/R-110 30 276 284 281 280 Y TNL 08:00

No.2/R-110 30 269 278 268 272 Y

No.3/R-110 30 305 314 318 312 Y

             

หมายเหต:ุ คา่เฉลีÉยความเรว็ลมของ Hood ตอ้งไมต่ํÉากวา่ 60 ft/min อา้งองิจาก I-15-04-S010  Laboratory Standards and Guidelines (Laboratory fume hood) by Phoenix
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Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

01-Feb-22 No.1/R-101 30 247 243 245 245 Y BJW 08:00

No.2/R-101 30 296 282 284 287 Y

No.3/R-102 30 288 292 280 287 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 240 246 242 243 Y

No.1/R-110 30 261 271 269 267 Y BJW 08:00

No.2/R-110 30 237 231 219 229 Y

No.3/R-110 30 320 314 306 313 Y

02-Feb-22 No.1/R-101 30 245 241 243 243 Y BJW 08:00

No.2/R-101 30 284 278 282 281 Y

No.3/R-102 30 288 292 290 290 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 246 248 240 245 Y

No.1/R-110 30 261 259 260 260 Y BJW 08:00

No.2/R-110 30 241 237 231 236 Y

No.3/R-110 30 324 318 320 321 Y

03-Feb-22 No.1/R-101 30 251 247 252 250 Y JJK 08:00

No.2/R-101 30 308 295 302 302 Y

No.3/R-102 30 282 280 282 281 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 255 255 252 254 Y

No.1/R-110 30 260 249 254 254 Y

No.2/R-110 30 248 237 244 243 Y JJK 08:00

No.3/R-110 30 330 304 315 316 Y

04-Feb-22 No.1/R-101 30 250 250 261 254 Y TKA 08:00

No.2/R-101 30 280 285 283 283 Y

No.3/R-102 30 275 278 275 276 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 260 260 260 260 Y

No.1/R-110 30 240 255 238 244 Y TKA 08:00

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21

Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.2/R-110 30 249 257 250 252 Y

No.3/R-110 30 300 310 305 305 Y

05-Feb-22 No.1/R-101 30 238 225 241 235 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 253 250 259 254 Y

No.3/R-102 30 266 275 269 270 Y KCI 08:00

No.4/R-102 30 255 265 252 257 Y

No.1/R-110 30 239 238 1232 570 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 261 257 263 260 Y

No.3/R-110 30 315 316 325 319 Y

06-Feb-22 No.1/R-101 30 249 258 255 254 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 261 257 261 260 Y

No.3/R-102 30 295 282 280 286 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 273 271 257 267 Y

No.1/R-110 30 255 255 261 257 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 248 238 237 241 Y

No.3/R-110 30 317 321 322 320 Y

07-Feb-22 No.1/R-101 30 237 230 231 233 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 251 2026 255 844 Y

No.3/R-102 30 288 286 272 282 Y KCI 08:00

No.4/R-102 30 262 267 259 263 Y

No.1/R-110 30 258 265 265 263 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 233 234 238 235 Y

No.3/R-110 30 316 319 321 319 Y

08-Feb-22 No.1/R-101 30 253 238 261 251 Y CHD 08:00

No.2/R-101 30 232 262 234 243 Y I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21



Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.3/R-102 30 287 280 279 282 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 265 280 259 268 Y

No.1/R-110 30 271 273 267 270 Y CHD 08:00

No.2/R-110 30 272 266 281 273 Y

No.3/R-110 30 311 308 318 312 Y

09-Feb-22 No.1/R-101 30 272 265 269 269 Y TNL 08:00

No.2/R-101 30 269 264 261 265 Y

No.3/R-102 30 295 300 283 293 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 279 280 264 274 Y

No.1/R-110 30 266 273 270 270 Y TNL 08:00

No.2/R-110 30 261 264 274 266 Y

No.3/R-110 30 305 315 319 313 Y

10-Feb-22 No.1/R-101 30 268 262 265 265 Y BJW 08:00

No.2/R-101 30 261 258 260 260 Y

No.3/R-102 30 284 288 286 286 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 248 252 248 249 Y

No.1/R-110 30 266 262 268 265 Y BJW 08:00

No.2/R-110 30 282 280 278 280 Y

No.3/R-110 30 315 308 314 312 Y

11-Feb-22 No.1/R-101 30 249 250 249 249 Y BJW 08:00

No.2/R-101 30 260 256 261 259 Y

No.3/R-102 30 274 280 278 277 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 246 252 254 251 Y

No.1/R-110 30 262 258 260 260 Y BJW 08:00

No.2/R-110 30 239 233 237 236 Y I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21

Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.3/R-110 30 321 319 327 322 Y

12-Feb-22 No.1/R-101 30 261 259 248 256 Y JJK 08:00

No.2/R-101 30 265 268 263 265 Y

No.3/R-102 30 270 275 275 273 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 260 260 260 260 Y

No.1/R-110 30 258 261 262 260 Y

No.2/R-110 30 248 254 253 252 Y JJK 08:00

No.3/R-110 30 318 309 310 312 Y

13-Feb-22 No.1/R-101 30 190 206 217 204 Y CMS 08:00

No.2/R-101 30 312 217 312 280 Y

No.3/R-102 30 280 280 282 281 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 255 255 252 254 Y

No.1/R-110 30 192 232 247 224 Y CMS 08:00

No.2/R-110 30 221 221 223 222 Y

No.3/R-110 30 306 312 310 309 Y

14-Feb-22 No.1/R-101 30 247 245 237 243 Y CMS 08:00

No.2/R-101 30 353 310 310 324 Y

No.3/R-102 30 315 300 269 295 Y KCI 08:00

No.4/R-102 30 288 339 257 295 Y

No.1/R-110 30 261 269 269 266 Y CMS 08:00

No.2/R-110 30 215 210 211 212 Y

No.3/R-110 30 335 334 334 334 Y

15-Feb-22 No.1/R-101 30 322 320 318 320 Y CMS 08:00

No.2/R-101 30 211 213 213 212 Y

No.3/R-102 30 309 296 272 292 Y KCI 08:00I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21



Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.4/R-102 30 272 285 248 268 Y

No.1/R-110 30 265 267 269 267 Y CMS 08:00

No.2/R-110 30 217 223 225 222 Y

No.3/R-110 30 316 304 302 307 Y

16-Feb-22 No.1/R-101 30 271 268 265 268 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 242 245 245 244 Y

No.3/R-102 30 295 288 276 286 Y KCI 08:00

No.4/R-102 30 269 272 236 259 Y

No.1/R-110 30 266 261 267 265 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 239 244 238 240 Y

No.3/R-110 30 316 317 323 319 Y

17-Feb-22 No.1/R-101 30 231 241 239 237 Y CMS 08:00

No.2/R-101 30 259 271 294 275 Y

No.3/R-102 30 282 274 280 279 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 265 272 252 263 Y

No.1/R-110 30 263 265 267 265 Y CMS 08:00

No.2/R-110 30 243 213 211 222 Y

No.3/R-110 30 298 290 288 292 Y

18-Feb-22 No.1/R-101 30 232 220 235 229 Y CHD 08:00

No.2/R-101 30 252 261 284 266 Y

No.3/R-102 30 280 275 274 276 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 270 280 250 267 Y

No.1/R-110 30 245 272 264 260 Y CHD 08:00

No.2/R-110 30 283 266 231 260 Y

No.3/R-110 30 302 296 311 303 Y I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21

Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

19-Feb-22 No.1/R-101 30 260 262 264 262 Y BJW 08:00

No.2/R-101 30 272 268 274 271 Y

No.3/R-102 30 274 278 280 277 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 236 240 242 239 Y

No.1/R-110 30 260 256 260 259 Y BJW 08:00

No.2/R-110 30 218 211 213 214 Y

No.3/R-110 30 298 292 300 297 Y

20-Feb-22 No.1/R-101 30 231 237 231 233 Y BJW 08:00

No.2/R-101 30 282 278 278 279 Y

No.3/R-102 30 280 286 284 283 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 232 240 240 237 Y

No.1/R-110 30 263 260 262 262 Y BJW 08:00

No.2/R-110 30 239 228 237 235 Y

No.3/R-110 30 296 292 300 296 Y

21-Feb-22 No.1/R-101 30 239 237 240 239 Y BJW 08:00

No.2/R-101 30 262 260 268 263 Y

No.3/R-102 30 274 280 278 277 Y STN 08:00

No.4/R-102 30 240 246 244 243 Y

No.1/R-110 30 270 268 272 270 Y BJW 08:00

No.2/R-110 30 237 231 237 235 Y

No.3/R-110 30 298 290 296 295 Y

22-Feb-22 No.1/R-101 30 252 255 248 252 Y JJK 08:00

No.2/R-101 30 282 290 285 286 Y

No.3/R-102 30 280 286 284 283 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 232 240 240 237 Y I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21



Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.1/R-110 30 261 260 262 261 Y

No.2/R-110 30 218 219 210 216 Y JJK 08:00

No.3/R-110 30 308 310 305 308 Y

23-Feb-22 No.1/R-101 30 239 249 238 242 Y JJK 08:00

No.2/R-101 30 274 278 276 276 Y

No.3/R-102 30 280 280 282 281 Y CRP 08:00

No.4/R-102 30 255 255 252 254 Y

No.1/R-110 30 268 266 268 267 Y

No.2/R-110 30 214 218 216 216 Y JJK 08:00

No.3/R-110 30 305 298 302 302 Y

24-Feb-22 No.1/R-101 30 239 230 235 235 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 251 248 257 252 Y

No.3/R-102 30 296 303 285 295 Y KCI 08:00

No.4/R-102 30 274 255 246 258 Y

No.1/R-110 30 264 255 261 260 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 228 222 222 224 Y

No.3/R-110 30 316 310 320 315 Y

25-Feb-22 No.1/R-101 30 237 238 240 238 Y NHT 08:00

No.2/R-101 30 260 255 254 256 Y

No.3/R-102 30 292 285 264 280 Y KCI 08:00

No.4/R-102 30 259 265 242 255 Y

No.1/R-110 30 262 265 267 265 Y NHT 08:00

No.2/R-110 30 230 232 229 230 Y

No.3/R-110 30 305 311 313 310 Y

26-Feb-22 No.1/R-101 30 194 215 217 209 Y CMS 08:00
I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21

Date Hood No./Room Distance Velocity (Left) Velocity (Center) Velocity (Right) Avg. Velocity Spec. Accept Checked by Comment
(cm) (ft/min)  (ft/min)  (ft/min) (ft/min) (≥ 60 min) (Y/N)

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED
BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION
แบบฟอรม์บนัทึก ความเรว็ลมของ Fume Hood

No.2/R-101 30 292 288 286 289 Y

No.3/R-102 30 280 279 264 274 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 270 281 250 267 Y

No.1/R-110 30 296 292 296 295 Y CMS 08:00

No.2/R-110 30 215 206 217 213 Y

No.3/R-110 30 284 284 294 287 Y

27-Feb-22 No.1/R-101 30 202 235 237 225 Y CMS 08:00

No.2/R-101 30 288 271 278 279 Y

No.3/R-102 30 289 291 277 286 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 279 282 260 274 Y

No.1/R-110 30 288 284 280 284 Y CMS 08:00

No.2/R-110 30 202 196 208 202 Y

No.3/R-110 30 328 320 338 329 Y

28-Feb-22 No.1/R-101 30 239 253 237 243 Y BJW 08:00

No.2/R-101 30 286 294 280 287 Y

No.3/R-102 30 280 291 278 283 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 30 273 284 261 273 Y

No.1/R-110 30 269 271 278 273 Y BJW 08:00

No.2/R-110 30 211 198 200 203 Y

No.3/R-110 30 322 322 324 323 Y

             

หมายเหต:ุ คา่เฉลีÉยความเรว็ลมของ Hood ตอ้งไมต่ํÉากวา่ 60 ft/min อา้งองิจาก I-15-04-S010  Laboratory Standards and Guidelines (Laboratory fume hood) by Phoenix
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Month/Year : Jun-22

Anemometer no. : DA-42 Calibrate date : Next Cal :

Anemometer no. : Calibrate date : Next Cal :

จากเครื�อง 

(ft/min)

จากเครื�อง 

ค่าแก้ 

(ถ้ามี)

Results 

(ft/min)

จากเครื�อง 

(ft/min)

จากเครื�อง 

ค่าแก้ 

(ถ้ามี)

Results 

(ft/min)

จากเครื�อง 

(ft/min)

จากเครื�อง 

ค่าแก้ 

(ถ้ามี)

Results 

(ft/min)

01-Jun-22 No.1/R-101 DA-42 60 60 120 70 60 130 70 60 130 127 Y SAP 8:00

No.2/R-101 DA-42 100 60 160 100 60 160 90 60 150 157 Y

No.3/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE! หยดุใชง้านชั�วคราว

No.4/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-42 60 60 120 80 60 140 90 60 150 137 Y SAP 8:00

No.2/R-110 DA-42 50 60 110 50 60 110 40 60 100 107 Y

No.3/R-110 DA-42 120 60 180 120 60 180 110 60 170 177 Y

02-Jun-22 No.1/R-101 DA-42 60 60 120 70 60 130 70 60 130 127 Y BJW 8:00

No.2/R-101 DA-42 130 60 190 120 60 180 120 60 180 183 Y

No.3/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE! STN หยดุใชง้านชั�วคราว

No.4/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-42 130 60 190 130 60 190 130 60 190 190 Y BJW 8:00

No.2/R-110 DA-42 60 60 120 60 60 120 50 60 110 117 Y

No.3/R-110 DA-42 160 60 220 140 60 200 150 60 210 210 Y

03-Jun-22 No.1/R-101 DA-42 80 60 140 80 60 140 80 60 140 140 Y CMS 8:00

No.2/R-101 DA-42 120 60 180 130 60 190 130 60 190 187 Y

No.3/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE! CRP หยดุใชง้านชั�วคราว

No.4/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-42 60 60 120 80 60 140 80 60 140 133 Y CMS 08:00

No.2/R-110 DA-42 40 60 100 50 60 110 60 60 120 110 Y

No.3/R-110 DA-42 150 60 210 150 60 210 140 60 200 207 Y

04-Jun-22 No.1/R-101 DA-42 60 60 120 70 60 130 70 60 130 127 Y CMS 8:00

No.2/R-101 DA-42 90 60 150 100 60 160 100 60 160 157 Y

No.3/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE! CRP หยดุใชง้านชั�วคราว

No.4/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-42 70 60 130 80 60 140 90 60 150 140 Y CMS 08:00

No.2/R-110 DA-42 50 60 110 40 60 100 40 60 100 103 Y

No.3/R-110 DA-42 160 60 220 160 60 220 170 60 230 223 Y

05-Jun-22 No.1/R-101 DA-42 30 60 90 50 60 110 60 60 120 107 Y CMS 08:00

No.2/R-101 DA-42 100 60 160 120 60 180 120 60 180 173 Y

No.3/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE! CRP หยดุใชง้านชั�วคราว

No.4/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-42 70 60 130 80 60 140 80 60 140 137 Y CMS 08:00

No.2/R-110 DA-42 40 60 100 50 60 110 50 60 110 107 Y

No.3/R-110 DA-42 150 60 210 150 60 210 140 60 200 207 Y

06-Jun-22 No.1/R-101 DA-42 50 60 110 60 60 120 70 60 130 120 Y CMS 8:00

No.2/R-101 DA-42 90 60 150 110 60 170 110 60 170 163 Y

No.3/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE! CRP หยดุใชง้านชั�วคราว

No.4/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-42 50 60 110 60 60 120 70 60 130 120 Y CMS 08:00

No.2/R-110 DA-42 40 60 100 50 60 110 50 60 110 107 Y

No.3/R-110 DA-42 120 60 180 130 60 190 130 60 190 187 Y

07-Jun-22 No.1/R-101 DA-42 20 60 80 30 60 90 40 60 100 90 Y CMS 08:00

No.2/R-101 DA-42 110 60 170 110 60 170 110 60 170 170 Y

Date

Velocity (Left Position)

Checked by 
Anemometer 

no.

Hood No./

Room
Remarks

BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED

BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION

แบบฟอร์มบันทกึ ความเร็วลมของ Fume Hood

Avg. 

Velocity 

(ft/min)

15-Jan-22 14-Jan-23

Velocity (Center Position) Velocity (Right Position)

Accept (Y/N) 

(Spec > 60 ft/min)
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BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED

BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION

แบบฟอร์มบันทกึ ความเร็วลมของ Fume Hood

Avg. 

Velocity 

(ft/min)

15-Jan-22 14-Jan-23

Velocity (Center Position) Velocity (Right Position)

Accept (Y/N) 

(Spec > 60 ft/min)

No.3/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.4/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-42 70 60 130 80 60 140 90 60 150 140 Y CMS 08:00

No.2/R-110 DA-42 60 60 120 60 60 120 60 60 120 120 Y

No.3/R-110 DA-42 70 60 130 80 60 140 90 60 150 140 Y

08-Jun-22 No.1/R-101 DA-42 80 60 140 70 60 130 70 60 130 133 Y CHD/BEP 08:30

No.2/R-101 DA-42 140 60 200 110 60 170 160 60 220 197 Y

No.3/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.4/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-42 140 60 200 140 60 200 120 60 180 193 Y CHD/BEP 08:30

No.2/R-110 DA-42 50 60 110 50 60 110 60 60 120 113 Y

No.3/R-110 DA-42 160 60 220 170 60 230 270 60 330 260 Y

09-Jun-22 No.1/R-101 DA-42 70 60 130 100 60 160 90 60 150 147 Y CHD/BEP 08:30

No.2/R-101 DA-42 160 60 220 140 60 200 140 60 200 207 Y

No.3/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE! หยดุใชง้านชั�วคราว

No.4/R-102 DA-42 N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! N/A 60 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-42 150 60 210 140 60 200 120 60 180 197 Y CHD/BEP 08:30

No.2/R-110 DA-42 60 60 120 70 60 130 60 60 120 123 Y

No.3/R-110 DA-42 160 60 220 170 60 230 200 60 260 237 Y

09-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 262 0 262 244 0 244 246 0 246 251 Y CHD/NRK 08:30

No.2/R-101 DA-43 160 0 160 167 0 167 165 0 165 164 Y

No.3/R-102 DA-43 N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! #VALUE! #VALUE! หยดุใชง้านชั�วคราว

No.4/R-102 DA-43 N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-43 272 0 272 287 0 287 301 0 301 287 Y CHD/NRK 08:30

No.2/R-110 DA-43 193 0 193 209 0 209 203 0 203 202 Y

No.3/R-110 DA-43 282 0 282 246 0 246 258 0 258 262 Y

10-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 165 0 165 161 0 161 165 0 165 164 Y BJW 08:30

No.2/R-101 DA-43 238 0 238 240 0 240 238 0 238 239 Y

No.3/R-102 DA-43 N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! #VALUE! #VALUE! หยดุใชง้านชั�วคราว

No.4/R-102 DA-43 N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-43 222 0 222 213 0 213 219 0 219 218 Y BJW 08:30

No.2/R-110 DA-43 144 0 144 150 0 150 148 0 148 147 Y

No.3/R-110 DA-43 286 0 286 276 0 276 284 0 284 282 Y

11-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 156 0 156 165 0 165 167 0 167 163 Y BJW 08:30

No.2/R-101 DA-43 222 0 222 221 0 221 226 0 226 223 Y

No.3/R-102 DA-43 N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! #VALUE! #VALUE! หยดุใชง้านชั�วคราว

No.4/R-102 DA-43 N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-43 205 0 205 205 0 205 203 0 203 204 Y 08:30

No.2/R-110 DA-43 148 0 148 152 0 152 150 0 150 150 Y

No.3/R-110 DA-43 329 0 329 337 0 337 335 0 335 334 Y

12-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 158 0 158 165 0 165 168 0 168 164 Y BJW 08:30

No.2/R-101 DA-43 222 0 222 220 0 220 226 0 226 223 Y

No.3/R-102 DA-43 N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! #VALUE! #VALUE! หยดุใชง้านชั�วคราว

No.4/R-102 DA-43 N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! #VALUE! #VALUE!I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21
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BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED

BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION

แบบฟอร์มบันทกึ ความเร็วลมของ Fume Hood

Avg. 

Velocity 

(ft/min)

15-Jan-22 14-Jan-23

Velocity (Center Position) Velocity (Right Position)

Accept (Y/N) 

(Spec > 60 ft/min)

No.1/R-110 DA-43 205 0 205 202 0 202 205 0 205 204 Y 08:30

No.2/R-110 DA-43 148 0 148 151 0 151 152 0 152 150 Y

No.3/R-110 DA-43 332 0 332 337 0 337 329 0 329 333 Y

13-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 152 0 152 130 0 130 120 0 120 134 Y SAP 08:30

No.2/R-101 DA-43 222 0 222 228 0 228 219 0 219 223 Y

No.3/R-102 DA-43 N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! #VALUE! #VALUE! หยดุใชง้านชั�วคราว

No.4/R-102 DA-43 N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! N/A 0 #VALUE! #VALUE! #VALUE!

No.1/R-110 DA-43 199 0 199 217 0 217 219 0 219 212 Y SAP 08:30

No.2/R-110 DA-43 177 0 177 181 0 181 175 0 175 178 Y

No.3/R-110 DA-43 258 0 258 264 0 264 252 0 252 258 Y

14-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 118 0 118 140 0 140 158 0 158 139 Y CMS 08:30

No.2/R-101 DA-43 197 0 197 197 0 197 199 0 199 198 Y

No.3/R-102 DA-43 213 0 213 211 0 211 187 0 187 204 Y STN 15:30

No.4/R-102 DA-43 191 0 191 195 0 195 189 0 189 192 Y (เริ�มใชง้าน)

No.1/R-110 DA-43 234 0 234 244 0 244 244 0 244 241 Y CMS 08:30

No.2/R-110 DA-43 161 0 161 175 0 175 154 0 154 163 Y

No.3/R-110 DA-43 221 0 221 219 0 219 217 0 217 219 Y

15-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 132 0 132 146 0 146 142 0 142 140 Y CMS 08:30

No.2/R-101 DA-43 224 0 224 238 0 238 236 0 236 233 Y

No.3/R-102 DA-43 203 0 203 207 0 207 201 0 201 204 Y KCI 08:00

No.4/R-102 DA-43 217 0 217 215 0 215 211 0 211 214 Y

No.1/R-110 DA-43 211 0 211 220 0 220 221 0 221 217 Y CMS 08:30

No.2/R-110 DA-43 165 0 165 160 0 160 160 0 160 162 Y

No.3/R-110 DA-43 228 0 228 260 0 260 264 0 264 251 Y

16-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 181 0 181 181 0 181 181 0 181 181 Y BEP 08:30

No.2/R-101 DA-43 246 0 246 250 0 250 250 0 250 249 Y

No.3/R-102 DA-43 215 0 215 229 0 229 236 0 236 227 Y KCI 08:30

No.4/R-102 DA-43 210 0 210 216 0 216 220 0 220 215 Y

No.1/R-110 DA-43 234 0 234 234 0 234 226 0 226 231 Y BEP 08:30

No.2/R-110 DA-43 144 0 144 146 0 146 142 0 142 144 Y

No.3/R-110 DA-43 280 0 280 276 0 276 258 0 258 271 Y

17-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 158 0 158 146 0 146 148 0 148 151 Y NRK/BEP 08:30

No.2/R-101 DA-43 203 0 203 211 0 211 238 0 238 217 Y

No.3/R-102 DA-43 230 0 230 217 0 217 201 0 201 216 Y KCI 09:00

No.4/R-102 DA-43 213 0 213 209 0 209 171 0 171 198 Y

No.1/R-110 DA-43 234 0 234 207 0 207 213 0 213 218 Y NRK/BEP 08:30

No.2/R-110 DA-43 138 0 138 140 0 140 150 0 150 143 Y

No.3/R-110 DA-43 287 0 287 264 0 264 264 0 264 272 Y

18-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 189 0 189 193 0 193 181 0 181 188 Y SAP 08:00

No.2/R-101 DA-43 226 0 226 240 0 240 238 0 238 235 Y

No.3/R-102 DA-43 220 0 220 218 0 218 211 0 211 216 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 DA-43 200 0 200 205 0 205 208 0 208 204 Y

No.1/R-110 DA-43 282 0 282 293 0 293 270 0 270 282 Y SAP 08:00

No.2/R-110 DA-43 175 0 175 187 0 187 185 0 185 182 Y

No.3/R-110 DA-43 211 0 211 236 0 236 224 0 224 224 Y

19-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 152 0 152 167 0 167 165 0 165 161 Y SAP 08:00

No.2/R-101 DA-43 215 0 215 211 0 211 219 0 219 215 Y

No.3/R-102 DA-43 222 0 222 215 0 215 210 0 210 216 Y PSJ 08:00

No.4/R-102 DA-43 205 0 205 212 0 212 190 0 190 202 Y

No.1/R-110 DA-43 215 0 215 224 0 224 219 0 219 219 Y SAP 08:00

No.2/R-110 DA-43 179 0 179 175 0 175 169 0 169 174 Y

No.3/R-110 DA-43 341 0 341 354 0 354 293 0 293 329 Y

20-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 152 0 152 156 0 156 146 0 146 151 Y SAP 08:00

No.2/R-101 DA-43 205 0 205 219 0 219 217 0 217 214 Y

No.3/R-102 DA-43 210 0 210 215 0 215 206 0 206 210 Y PSJ 08:00I-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21
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BST ELASTOMERS COMPANY LIMITED

BANGKOK SYNTHETICS COMPANY LIMITED

QUALITY CONTROL DIVISION

แบบฟอร์มบันทกึ ความเร็วลมของ Fume Hood

Avg. 

Velocity 

(ft/min)

15-Jan-22 14-Jan-23

Velocity (Center Position) Velocity (Right Position)

Accept (Y/N) 

(Spec > 60 ft/min)

No.4/R-102 DA-43 190 0 190 205 0 205 210 0 210 202 Y

No.1/R-110 DA-43 254 0 254 262 0 262 266 0 266 261 Y SAP 08:00

No.2/R-110 DA-43 152 0 152 165 0 165 163 0 163 160 Y

No.3/R-110 DA-43 287 0 287 264 0 264 246 0 246 266 Y

21-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 154 0 154 158 0 158 158 0 158 157 Y BJW 08:00

No.2/R-101 DA-43 222 0 222 221 0 221 220 0 220 221 Y

No.3/R-102 DA-43 201 0 201 199 0 199 200 0 200 200 Y STN 08:00

No.4/R-102 DA-43 160 0 160 165 0 165 163 0 163 163 Y

No.1/R-110 DA-43 211 0 211 215 0 215 217 0 217 214 Y BJW 08:00

No.2/R-110 DA-43 148 0 148 144 0 144 144 0 144 145 Y

No.3/R-110 DA-43 270 0 270 264 0 264 262 0 262 265 Y

22-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 158 0 158 158 0 158 160 0 160 159 Y BJW 08:00

No.2/R-101 DA-43 220 0 220 220 0 220 222 0 222 221 Y

No.3/R-102 DA-43 200 0 200 198 0 198 199 0 199 199 Y STN 08:00

No.4/R-102 DA-43 164 0 164 166 0 166 164 0 164 165 Y

No.1/R-110 DA-43 211 0 211 211 0 211 215 0 215 212 Y BJW 08:00

No.2/R-110 DA-43 142 0 142 142 0 142 144 0 144 143 Y

No.3/R-110 DA-43 268 0 268 264 0 264 268 0 268 267 Y

23-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 174 0 174 175 0 175 181 0 181 177 Y BJW 08:00

No.2/R-101 DA-43 238 0 238 226 0 226 240 0 240 235 Y

No.3/R-102 DA-43 195 0 195 195 0 195 200 0 200 197 Y TKA 09:00

No.4/R-102 DA-43 170 0 170 165 0 165 165 0 165 167 Y

No.1/R-110 DA-43 209 0 209 211 0 211 220 0 220 213 Y BJW 08:00

No.2/R-110 DA-43 158 0 158 154 0 154 156 0 156 156 Y

No.3/R-110 DA-43 262 0 262 260 0 260 260 0 260 261 Y

No.1/R-101 DA-43 181 0 181 175 0 175 167 0 167 174 Y NRK/BEP 08:00

No.2/R-101 DA-43 264 0 264 240 0 240 270 0 270 258 Y

No.3/R-102 DA-43 278 0 278 285 0 285 287 0 287 283 Y NRK/BEP 08:00

No.4/R-102 DA-43 240 0 240 250 0 250 255 0 255 248 Y

No.1/R-110 DA-43 230 0 230 215 0 215 218 0 218 221 Y NRK/BEP 08:00

No.2/R-110 DA-43 165 0 165 150 0 150 150 0 150 155 Y

No.3/R-110 DA-43 287 0 287 284 0 284 285 0 285 285 Y

25-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 146 0 146 150 0 150 152 0 152 149 Y CMS 08:00

No.2/R-101 DA-43 205 0 205 203 0 203 201 0 201 203 Y

No.3/R-102 DA-43 256 0 256 254 0 254 222 0 222 244 Y STN 08:00

No.4/R-102 DA-43 213 0 213 236 0 236 209 0 209 219 Y

No.1/R-110 DA-43 193 0 193 203 0 203 193 0 193 196 Y CMS 08:00

No.2/R-110 DA-43 142 0 142 159 0 159 158 0 158 153 Y

No.3/R-110 DA-43 234 0 234 250 0 250 234 0 234 239 Y

26-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 175 0 175 180 0 180 182 0 182 179 Y BEP 08:00

No.2/R-101 DA-43 254 0 254 260 0 260 258 0 258 257 Y

No.3/R-102 DA-43 260 0 260 260 0 260 260 0 260 260 Y STN 08:00

No.4/R-102 DA-43 220 0 220 225 0 225 230 0 230 225 Y

No.1/R-110 DA-43 208 0 208 213 0 213 223 0 223 215 Y BEP 08:00

No.2/R-110 DA-43 161 0 161 159 0 159 164 0 164 161 Y

No.3/R-110 DA-43 268 0 268 265 0 265 258 0 258 264 Y

27-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 158 0 158 156 0 156 158 0 158 157 Y BEP 08:00

No.2/R-101 DA-43 215 0 215 218 0 218 212 0 212 215 Y

No.3/R-102 DA-43 264 0 264 270 0 270 265 0 265 266 Y STN 08:00

No.4/R-102 DA-43 232 0 232 240 0 240 236 0 236 236 Y

No.1/R-110 DA-43 216 0 216 218 0 218 216 0 216 217 Y BEP 08:00

No.2/R-110 DA-43 148 0 148 146 0 146 146 0 146 147 Y

No.3/R-110 DA-43 268 0 268 264 0 264 274 0 274 269 Y

28-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 154 0 154 169 0 169 171 0 171 165 Y SAP 08:00

No.2/R-101 DA-43 205 0 205 217 0 217 215 0 215 212 Y

No.3/R-102 DA-43 255 0 255 265 0 265 260 0 260 260 Y CRP 08:00

No.4/R-102 DA-43 232 0 232 235 0 235 232 0 232 233 Y

No.1/R-110 DA-43 189 0 189 207 0 207 219 0 219 205 Y SAP 08:00

No.2/R-110 DA-43 156 0 156 161 0 161 163 0 163 160 YI-15-04-F031 (re.1)_Eff.07-07-21_3Y_ID-0801/21
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QUALITY CONTROL DIVISION
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No.3/R-110 DA-43 366 0 366 345 0 345 352 0 352 354 Y

29-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 177 0 177 189 0 189 193 0 193 186 Y NHT 08:00

No.2/R-101 DA-43 266 0 266 266 0 266 260 0 260 264 Y

No.3/R-102 DA-43 299 0 299 278 0 278 264 0 264 280 Y CRP 08:00

No.4/R-102 DA-43 248 0 248 240 0 240 228 0 228 239 Y

No.1/R-110 DA-43 248 0 248 217 0 217 222 0 222 229 Y NHT 08:00

No.2/R-110 DA-43 163 0 163 163 0 163 144 0 144 157 Y

No.3/R-110 DA-43 266 0 266 256 0 256 256 0 256 259 Y

30-Jun-22 No.1/R-101 DA-43 148 0 148 160 0 160 160 0 160 156 Y CMS 08:00

No.2/R-101 DA-43 207 0 207 203 0 203 203 0 203 204 Y

No.3/R-102 DA-43 256 0 256 253 0 253 253 0 253 254 Y STN 08:00

No.4/R-102 DA-43 222 0 222 222 0 222 222 0 222 222 Y

No.1/R-110 DA-43 197 0 197 199 0 199 217 0 217 204 Y CMS 08:00

No.2/R-110 DA-43 185 0 185 163 0 163 165 0 165 171 Y

No.3/R-110 DA-43 179 0 179 225 0 225 268 0 268 224 Y
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เอกสารแนบที่ 19 

รายงานผลการระบายสารอินทรีย์ระเหยง่าย (VOCs Inventory) ปี พ.ศ. 2564 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



by BSTE Area พ.ศ.2564

ประเภทแหล่งก ำเนิด TVOCs Inventory 2021
(ton)

1. Fugitive 0.025

2. Combustion n/a

3. Flare ส่งไปเผาท่ี BST

4. Waste water treatment process

4.1 WWTP 0.027

4.2 Process Sump pit (Z-6401) 1.381

5. Marketing & Terminal n/a

6. Storage Tank 1.637

7. Stack 0.542

รวม 3.612

รายงานผลการระบายสารอินทรยีร์ะเหยง่าย (VOCs Inventory) ปี พ.ศ. 2564



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

เอกสารแนบท่ี 20 

สรุปผลการตรวจวัด 1,3-butadiene ท่ี Scrubber Unit 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



สรปุผลการตรวจวดัคา่ 1,3 บวิทาไดอนี ที ่Scrubber unit

No. Item Unit Jan-22 Feb-22 Mar-22 Apr-22 May-22 Jun-22

1 Inlet Scrubber ppm 33 25 32 49 30 46

2 Outlet tower#1 of Scrubber ppm 12 9 12 18 11 17

3 Outlet Scrubber (target < 33 ppm)

Average ppm 4 5 5 5 4 5

Min ppm 2 2 2 2 2 3

Max ppm 6 8 7 8 7 9 <<max 20

4 Outlet AC unit (target < 5 ppm)

Average ppm 0.3 0.6 0.2 0.1 0.2 0.3

Min ppm 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

Max ppm 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 1.0 <=4

5 Performance of Scrubber unit % 89% 83% 91% 92% 90% 92%

6 Performance of AC unit % 94% 97% 95% 95% 94% 96%
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